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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

<§) Verfahren und Einrichtung zur Wertruckgewinnung von ausgesonderten Zigarettenpackungen 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich- ] 

tung zur Wertruckgewinnung von ausgesonderten Ziga- ^ 

rettenpackungen mit vorgegebenen Bewertungszeichen. | | — 

Die Aufgabe besteht darin, dass die durch die auszuson- 

dernden bzw. ausgesonderten Zigarettenpackungen dar- 1 1 ^2 

gesteilte Werte eine abschlieftende Wertruckgewinnung 
erfahren, wobei die dafur aufwandigen manuellen Tatig- 
keiten wesentlich eingeschrankt werden sollen. 

Die Losung umfasst folgende wesentliche Schritte: i | r 

Schleusung (1) von Zigarettenpackungen in einen und/ li . ! . i 

oder aus einem Aussonderungsbereich (13), wobei die (J 

Schleusung unter Aufrechterhaltung einer definierten 7* 75" 

Lage der Zigarettenpackungen erfolgt, Aufrechterhaltung 

und/oder Einstellung (2) einer Transportlage von Zigaret- 
tenpackungen aus dem Aussonderungsbereich (13), 

Transport (3) von lagestabilen Zigarettenpackungen so- 

wie weitere folgende Schritte: 
^ Vorregistrierung (8) von Bewertungszeichen (65), Entwer- 

tung (9) von Bewertungszeichen (65) sowie Nachregistrie- 

rung (10) von entwerteten Bewertungszeichen (66), wobei 
^ die Schritte - Vorregistrierung (8) von Bewertungszeichen 
CO (65), Entwertung (9) von Bewertungszeichen (65) und 

Nachregistrierung (10) von entwerteten Bewertungszei- 
14) chen (66) - wahrend des Transports (3) der Zigarettenpak- 
{Y> kungen (18) derart durchgefuhrt werden, dass in einem 

Wertruckg winnungsber ich (16) ine Auswertung (11) 
q der beiden Registrierung n (8, 10) mit einer Ruckgewin- 
^ nung (12) der vorgegebenen Werte erreichbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Wertruck- 
gcwinnung von ausgesonderten Zigarettenpackungen mil 
vorgegebenen Bewertungszeichen sowie einc zugehorige 5 
Einrichtung. 

[0002] Es sind ein Verfahren und eine zugehorige Einrich- 
tung zur Wiedergewinnung von Tabak aus Zigarettenpak- 
kungen in der Druckschrifi EP 0 534 623 beschrieben, wo- 
bci insbesondere ausgesondene fehlerhafte Zigarettenpak- 10 
kungen unierschiedlicher Abmessungen, insbesondere un- 
terschiedlicher Hohe gelordert und in einer Einrichtung zur 
Offnung von Zigarettenpackungen behandelt werden. Ziga- 
reiienpackungen werden ausgesondert bzw. gclten als feh- 
lerhafu wenn Aufdrucke. Texte und/oder Banderole n von ei- 15 
ncr urspriingHch definierten Lage und/oder vorhandenes In- 
terieur von Zigarettenpackungen zumindest vom Unterneh- 
mcns-Standard abweichen. Die ausgesondcrten Zigarcticn- 
packungen werden mit Hilfe eines ersten Mittels zur Auf- 
nahnie und eines ersten Mittels zum Transport (Endlosband) 20 
entlang einer Fuhrungsbahn in deren Bogenbereich durch 
Mi Mel zur Einstellung einer Transportlage und zur Halte- 
rung von Zigarettenpackungen (seitliche Halterungsele- 
mente) aufrecht stehend gehaltert ubernommen und weiter 
Lransporlierl sowie mil Hilfe von Milieln zur kopf- und fuB- 25 
bereichsseitigen Offnung von Verpackungen jeweils durch 
kopf- und fuBbereichsseitiges Abtrennen der dort vorhande- 
ncn Verpackungswandungen vorn ubrigen Packungsrumpf 
gcoffnet 

[0003] Die oben und unten geoffneten Zigarettenpackun- 30 
gen werden dann hin zu einem Linearbereich der Fuhrungs- 
bahn transportiert, in dem Mittel zum Lockern des Interieurs 
von Zigarettenpackungen (Druckeinrichiungen) vorhanden 
sind, die gegen die Seitenwandungen der Zigarettenpackung 
drucken. um darin die Zigaretten zu lockern, die dann unter 35 
Schwerkrafleinwirkung aus der deformierten Verpackung in 
ein Mittel zur Aufnahme von Zigaretten fallen. Die geleer- 
ten Verpackungen werden danach mil einem zweiten Mittel 
zum Transport in eincn anderen Fiihrungsbahnbereich trans- 
portiert, in dem sie als Abfallmaterial durch ein Fensler hin- 40 
durch in ein zweites Mittel zur Aufnahme des rcstlichen Ab- 
fall materials (zweiter Behalter) ausgeworfen werden. 
[0004] Die Mittel zur kopf- und fuBbereichsseitigen Off- 
nung der Zigarettenpackungen sind zwei rotierende Schnitt- 
drehmesser, die auf zwei zugehorigen, axial beabstandet 45 
sich gegen uberliegenden Wellen aufgebracht sind, die je- 
weils an zwei parallel beabstandeien Gchauscplatten quer 
zur Fuhrungsbahn drehbar gelagert sind und zwischen de- 
nen die aufrecht stehenden und gehalterten, lageslabilen Zi- 
garettenpackungen hindurchgefuhrt werden. Die eine kopf- 50 
seitig zugeordnete Welle hat dabei eine Lange, die ausreicht. 
um das zugehorig gelagerte Schnittdrehmesser in vertikale 
Positionen verschieblich einzuslellen, wobei die jeweils ein- 
gestellte Position von der Hohe der Zigarettenpackung ab- 
hangt. Bei geringeren Packungshohen wird das kopfseitige 55 
Schnittdrehmesser mil der Welle auf eine liefere Position 
verschoben, mit der dann auch die Abtrennung der kopfbe- 
reichsseitigen Wandung ermoglicht wird. Zur besseren 
Durchfuhrung des dffnenden Anschnittes kann die Welle 
des kopfseitig angeordneten Schnittdrehmessers zur Verti- 60 
kalen leichtgeneigt sein. Die Position der fuBseitig zugeord- 
neten Welle ist durch die Transportlage der Zigarettenpak- 
kung auf dem Miuel zum Transport festgelegt. Das kopfsei- 
tige und das fuBseiiige Schniitdrehmesser kbnnen derart 
prazis ausgcbildct und angcordnct scin, dass weder das z. B. 65 
kopfseitige Filterende der verpackten Zigaretten noch das 
zugehorige gegeniiberliegende Zigarettentabakende in den 
Verpackungen beim Offnungsschnitt getroffen werden. 



» 484 A 1 

2 

[0005] Nachdem die Zigaretten infolge der aufrechi ste- 
henden Lage der Zigarettenpackung schwerkrafibedingt aus 
der gehalterten und deformierten Zigarettenpackung heraus- 
gefallen sind, werden sie iiher ein Mittel zur Aufnahme von 
Zigaretten zu einem Mittel zur Wiedergewinnung von Tabak 
zugefiihrt, wahrend die leeren Pac kungen in ein Mittel zur 
Aufnahme von restlichem Verpackungsmaterial (Behalier) 
transportiert werden. 

[0006] Des Weiteren sind ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Wiedergewinnung von Tabak aus Zigarcttcnpak- 
kungen aus der Druckschrifi EP0 447 208 bekannt, wobei 
nach dem Ausschieben der Zigaretten aus den Verpackun- 
gen und der anschlieBenden Separierung des Zigarettenta- 
baks vom Filterabfall und vom Zigareticnpapier eine Tabak- 
Wertruckgewinnung erreicht wird. 

[0007] Eine Wiedergewinnung von Zigarettcntabak und 
eine Abtrennung von zellophanumhullcnden Verpackungs- 
material ist auch in der DruckschriftUS 5,473,654 beschrie- 
ben. 

[0008] Ein wciteres Verfahren und eine zugehorige Vor- 
richiung sind aus den Druckschriften DE 198 39 852 A 1 
und DE 199 23 028 Al bekannt, in denen fehlerhafte Ziga- 
rettenpackungen erkannt werden und im Endbereich der 
Qualitatskontrolle von den fehlerfreien Packungen getrennt 
werden, indem die fehlerhaften Packungen durch eine Aus- 
stoBvorrichtung zumindest seitlich gerichtet von einem Zi- 
garetten packungs aus wurf wegkatapultiert werden oder wie 
in der Druckschrift US 5.784,855 beschrieben, mil einem 
Ausschleuserad, einem Packungsforderer sowie einem Ab- 
zweigfbrderer mit einem zugehorigen Abwurfschacht aus- 
gesondert werden. 

[0009] Eine Einrichtung zur Aussonderung insbesondere 
von Einzelpackungen in einer Zigarrettenpackmaschine ist 
in der Druckschrift EP 0 635 429 Al beschrieben, in der 
fehlerhafte Zigarettenpackungen mit einer vorspringenden 
Trageh aliening an einem drehbar gelagerten Hebelarm aus 
dem Tran sport weg der Packungen herausgedruckt werden. 
[0010] In vielen Landem werden die Verschlussbereiche 
von Zigarettenpackungen mit Steuerbanderolen gemaB den 
jeweils bestehenden gesetzlichen Richtlinien versehen, wo- 
bei die Steuerbanderolen mcistens nach dem Einbringen der 
Zigaretten-Matrix in die Verpackung jeweils auf die mit ei- 
nem Verschlussdeckel verschiossene Verpackung aufge- 
klebt werden. In den meisten Fallen ist zumindest uber ei- 
nem Teil des Verschlussdeckels die Banderole angebracht, 
insbesondere aufgeklebt, damit bei OfFnung der Verpackung 
die Banderole zerstort und somit entwertet werden kann. Als 
Ausdruck der Originalitat und QualilSt des Inhalts, aber 
auch des Wettbewerbs definiert jeder Hersieller die Lage der 
Banderole und vorhandener wesentlicher Aufdrucke, insbe- 
sondere Bewertungszeichen oder Designdetails untemeh- 
mens- und sortenabgrenzend in einem begrenzten Umfang 
selbst, um auch dem Verbraucher zu vermitteln, dass es sich 
jeweils spcziell um die original von ihm verpackten Zigaret- 
ten handelt. 

[0011] Die Aussonderung von insbesondere fehlerhaften 
Zigarettenpackungen (Packschuss) wird auch dann vorge- 
nommen, wenn gleichbleibend definierte Lagen der Bande- 
rolen bzw. der Aufdrucke aus verschiedenen CJrunden im 
Rahmen des Verpackungsprozesses nicht immer gleichblei- 
bend realisiert werden konnen, wobei dazu in der Druck- 
schrift DE 199 04 671 A 1 ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Uberprufung von Zigarettenpackungen hinsichllich 
korrekter Posiiionierung von Banderolen angegeben ist. 
Dorl wird zur Ubcrpriifung der korrcktcn Lage von Steuer- 
banderolen im Verschlussbereich an den Zigarettenpackun- 
gen mit Hilfe von zwei Sensoren im Abstand voneinander 
liegende Mess- bzw. Prufpunkte hinsichtlich der Relativstel- 
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lung zueinander verglichcn. Bei Schiefstellung der Bande- 
role wird die ermittelte Zigarettenpackung als fehlerhaft bc- 
wcrtet und aus der Zigarcitenverpackungsmaschine ausgc- 
sondert. 

[0012] Je nach Verpackungsniaschinenart kbnnen die 
Banderolen kopfbereichsseitig hauptsachlich quer Oder 
langs auf der Kopfseite, an den der Kopfseite benachbarten 
Stimwandungen langs oder quer wandteiieumrassend auf- 
geklebt sein, wobci sie dabei den Verschlussdeckel bzw. den 
Offnungsbcreich der Zigarettenpackung uberdecken. Bei 
manueller Oflfnung einer Zigarettenpackung wird die Ban- 
derole eingerissen und damit entwertet. Das gilt nur fur den 
normalen Verbrauch, jedoch nicht fur packschussbezogene 
ausgesonderte Zigarettenpackungen im fabrikinternen Ver- 
packungsprozess. Dort liegi ein ausgesonderter, dem Unter- 
nehmen gemaB gesetzlicher Richtlinien in Rechnung gc- 
stcllter Wert vor, der bei Ignorieren der Riickgewinnung ei- 
ncn Kapitalvcrlust darstcllt, den cs zu vermciden gilt. 
[0013] Derzeit sind uberwiegend manuelle Handlungen 
notwendig, urn die packschusszugeordneten Steuerbandero- 
len fur einc bestaligbare und akzeptierbare Wertriickgewin- 
nung zu verwenden. 

[0014] Ein Problem der bekannten Losungen besteht auch 
darin, dass nach der packschussdefinierten Aussonderung 
die betreffenden packschusszugeordneten, aufgeklebten 
Steuerbanderolen zur Wertruckgewinnung groBtenteils ei- 
nem Behalter mit Vcrpackungsmaterial manuell entnom- 
men, durch eine weitere manuelle Taugkeit auf dafur ausge- 
wiesene Schussbogen aufgeklebt und abgerechnet werden, 
die dann zur Wertruckgewinnung nachweislich vorgelegt 
werden konnen. 

[0015] Die genannten manuellen Tatigkeiten sind demzu- 
folge material- und arbeitsintensiv und stehen gegensatzlich 
zu den Bestrebungen eines Unternehmens, bei der Herstel- 
lung von Zigaretten und deren automatischen Verpackung 
die Produktionslei stung zu steigem und Zeiten einzusparen. 
Parallel zur Produkuonslei stung entwickelt sich aber eben 
auch der Ausschuss von fehlerhaften Zigarettenpackungen 
(Packschuss) sowie der damit verbundene Aufwand zur 
Wertruckgewinnung der Banderolen der ausgesonderten Zi- 
garettenpackungen . 

[0016] Der Erfindung licgt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Einrichtung zur Wertruckgewinnung von 
ausgesonderten Zigaretlenpackungenn zu entwickeln, die 
derart geeignet ausgebildet sind, dass die durch die Zigaret- 
tenpackungen dargestellten Werte eine abschlieBende Wert- 
ruckgewinnung erfahren sollen, wobei die Ruckgewin- 
nungszeit insbesondere von Banderol en werten verkUrzt und 
die dafur aufwandigen manuellen Tatigkeiten wesentlich 
eingeschrankt werden sollen. 

[0017] Die Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patent- 
anspruchs 1 gelost. Das im Patentanspruch 1 beanspruchte 
Verfahren zur Wertruckgewinnung von ausgesonderten Zi- 
garettenpackungen mit vorgegebenen Bewertungszeichen 
umfasst folgende wesentliche Schritte: 

a) Schleusung von auszusondemden Zigarettenpak- 
kungen in einen und/oder aus einem Aussonderungsbc- 
reich, wobei die Schleusung unter Aufrechterhaltung 
einer definierten Lage der Zigarettenpackungen erfolgt, 

b) Aufrechterhaltung und/oder Einstellung einer 
Transportlage von Zigarettenpackungen aus dem Aus- 
sonderungsbereich und 

c) Transport von lagestabilen Zigarettenpackungen, 
denen folgende weitcrc Schritte zugcordnct sind: 

d) Vorregistrierung der Bewertungszeichen, 

e) Entwertung von Bewertungszeichen und 

f) Nachregistrierung von entwerteten Bewertungszei- 



chen, 

wobei die Schritte - Vorregistrierung, Entwertung und 
Nachregistrierung - wahrend des Transports der Zigaretten- 
5 packungen derart durchgefuhrt werden, dass in einem Wert- 
riickgewinnungsbereich eine Auswertung der beiden Regi- 
strierungen mit einer Riickgewinnung der vorgegebenen 
Werte erreichbar isL 

[0018] Zur Schleusung von Zigarettenpackungen konnen 
10 eine Ubergabe der Zigarettenpackungen und/oder eine 
Ubernahme der Zigarettenpackungen aus dem Aussonde- 
rungsbereich herausgehoren. wobei vorzugsweise die t'Jber- 
gabe der Zigareuenpackungen von einer Zigarettenverpak- 
kungsmaschine aus durchgeflihrt wird. 
15 [0019] Das Verfahren zur Wertruckgewinnung bezogen 
auf die Banderolen werte von ausgesonderten Zigarettenpak- 
kungen, auf denen Banderolen mil darauf vorgegebenen Be- 
wertungszeichen aufgebracht sind. umfasst abgclcitcl fol- 
gende wesentliche Schritte: 

20 

a) Schleusung von auszusondemden Zigarettenpak- 
kungen in einen und/oder aus einem Aussonderungsbe- 
reich. wobei die Schleusung die Ubernahme nach einer 
Ubergabe der Zigarettenpackungen unter Aufrechter- 

25 haltung der definierten Lage der Zigarettenpackungen 

erfolgt, 

b) Aufrechterhaltung und/oder Einstellung einer 
Transpordage von Zigarettenpackungen aus dem Aus- 
sonderungsbereich heraus und 

30 c) Transport von lagestabilen Zigareuenpackungen, 
denen folgende weitere Schritte zugeordnet sind: 

d) Vorregistrierung von Banderolen, 

e) Entwertung von Banderolen und 

0 Nachregistrierung von entwerteten Banderolen, 

35 

wobei die Schritte - Vorregistrierung, Entwertung und 
Nachregistrierung - wahrend des Transports der Zigaretten- 
packungen derart durchgefuhrt werden, dass in einem Wert- 
riickgewinnungsbereich eine Auswertung der beiden Regi- 
40 strierungen mit einer Riickgewinnung der Banderolenwerte 
erreichbar ist. 

[0020] Dem Transport von lagestabilen Zigarettenpackun- 
gen konnen sich wahlweise und je nach Bedarf folgende 
Verfahrensschritte anschlieBen: 

45 

- Offnung von Verpackungen. 

- Trennung von Tabak/Zigarettenstrangstucken vom 
Verpackungsmaterial, 

- Obergabe von Tabak/Zigarcttenstrangstiicken an ei- 
50 nen Tabak/Zigarettenstrangstuckeriickgewinnungs- 

bereich und 

- Ubergabe von Verpackungsmaterial an einen Abfall- 
bereich. 

55 [0021] Vorzugsweise kann der Aussonderungsbereich 
eine Aussonderungseinrichtung darstellen, die zu einer Zi- 
garetten verpackungsmaschine gehoren kann, und aus einem 
Speicher bestehen, in dem die Zigareuenpackungen in der 
definierten Lage eingelagert sind. Bei der Schleusung der 

60 auszusondemden bzw. ausgesonderten Zigarettenpackun- 
gen wird zweckmaBigerweise die definierte Lage der Ziga- 
rettenpackungen im Rah men des Mittels der Ubernahme in 
Form einer Schleuse fur die Durchfuhrung nachfolgender 
Verfahrensschritte genutzL 

65 [0022] Des Weitcrcn kann vor der Trennung von Tabak/ 
Zigarettenstrangstucken und Verpackungsmaterial eine Tei- 
lung von Zigarettenpackungen in mindestens zwei Pak- 
kungsabschnitte, insbesondere zumindest in einen Zigaret- 
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tenpackungsabschnitt und in einen Filierpackungsabschnitt 
erfolgen, wonach die Trennung des Tabaks/der Zigarctten- 
strangstiicke vom Verpackungsmaterial durchgefuhrt wird. 
[0023] Die Teilung der Zigarettenpackungen kann vor, 
wahrend oder nach der Vorregistrierung, der Entwertung 
und der Nachregislrierung durchgefuhrt werden. 
[0024] Die Vorregislrierung, die Entwertung und die 
Nachregistrierung konnen vor und/oder wahrend der 0ft- 
nung der Zigareuenverpackungen erfolgen. 
[0025] Vorzugsweise kann nach der Vorregistrierung von 
Banderolen die Teilung der Zigarettenpackungen in vorge- 
gebene Packungsabschnitte erfolgen. 
[0026] Im Folgenden werden die Mittel angefuhrt, mit de- 
ncn die angegebenen Verlahrensschritie durchgefuhrt wer- 
den konnen: 

Die Schleusung von auszusondernden Zigareitenpackungen 
unter Zuhilfenahme eines Aussonderungsbereiches erfolgt 
mit mindcstcns cincm Mittel zur Schleusung von Zigaret- 
tenpackungen, 

die Aufrechlerhaltung und/oder Einstellung einer Transport- 
lage von Zigarettenpackungen erfolgt mit Hilfe von Mitleln 
zur Aufrechterhallung und/oder Einstellung einer Transport- 
lage in Transports chtung, 

der Transport von lagestabilen Zigarettenpackungen wird 
mil Hilfe von Mitleln zum Transport von Zigareitenpackun- 
gen durchgefuhrt, 

die Offnung von Verpackungen, vorzugsweise an zwei sich 
gegenuberliegenden Verpackungsseiten wird mit Mitleln 
zur Offnung durchgefuhrt, 

die Teilung von Zigarettenpackungen erfolgt mit Mitleln zur 
Durchtrennung von Zigarettenpackungen in Packungsab- 
schnitte, 

die Trennung von Tabak/Zigarettenstrangstucken vom Ver- 
packungsmaterial ist mit Mitteln zum Transport von ab- 
und/oder aufgetrennten Wandungsteilen, mit Mitteln zur 
Ubernahme von Zigarettenpackungsabschnitten, mit Mit- 
teln zur Halterung und zum Transport von Zigareitenpak- 
kungsabschnitten, mit Mitteln zum Ausschieben von Ziga- 
rettenstrangslucken, mit Mitteln zum Transport von Zigaret- 
tenstrangstiicken vorgesehen, 

die Ubergabe von Tabak/Zigarettenstrangstucken an einen 
Tabak-ZZigarettensu-angstuckriickgewinnungsbereich er- 
folgt iiber eineTabak-ZZigarettenstrangsiuckriickfuhRingsli- 
nie zu einem Tabak-/Zigarettenstrangstuckesilo, 
und 

die Ubergabe von Verpackungsmaterial an einen Abfallbe- 
reich wird mit Mitteln zum Transport von abgetrennten 
Wandungsteilen, mit Mitteln zur Ubernahme von Filterpak- 
kungsabschnitten, mit Mitteln zur Halterung und zum 
Transport von Filterpackungsabschnitten, wahlweise mit 
Mitteln zum Ausschieben von Filterstopseln, wahlweise mit 
Mitleln zum Transport von Filterleerverpackungen, mit Mit- 
teln zum Transport von Zigarettenleerverpackungen, wahl- 
weise mit Mitteln zur Aufnahme von Filterabfall zu einem 
Mittel zur Aufnahme von Verpackungsmaterial durchge- 55 
fUhrL 

die Vorregistrierung von Banderolen wird mit Mitteln zur 
Vorregistrierung von Banderolen durchgefiihrt, 
die Entwertung von Banderolen erfolgt mit Mitteln zur Ent- 
wertung, 60 
die Nachregistrierung von entweneten Banderolen wird mit 
Mitteln zur Nachregistrierung von entweneten Banderolen 
durchgefiihrt, 

die Auswertung der bciden Registrierungen wird mit Mit- 
teln zur Auswertung von Banderolen wcrtcn durchgefiihrt 
und 

die Ruckgewinnung der Banderolen werte erfolgt mit minde- 
stens einem Mittel zur Ruckgewinnung von Banderolen wer- 
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ten und einem Miuel zur Ausgabe von riickgewonnenen 
Banderolen werlen . 

[0027] Die Trennung von Tabak/Zigarettenstrangstucken 
und Verpackungsmaierial wird nach der Teilung der Zigarei- 
5 tenpackungen insbesondere zigarettenpackungsabschnittbe- 
zogen jeweils mit Mitleln zur Ubernahme von Zigaretten- 
packungsabschnitten, mit Mitteln zur Halterung und zum 
Transport von Zigarettenpackungsabschnitten, Mitteln zum 
Ausschieben von ZigarettensirangstOcken aus den Zigaret- 
10 tenpackungsabschnitten sowie filterpackungsabschnittbezo- 
gen mil Mitteln zur Ubernahme von Filterpackungsab- 
schnitten, mit Mitteln zur Halterung und zum Transport von 
Filterpackungsabschnitien, wahlweise mit Mitteln zum Aus- 
schieben von Filtersiopseln und wahlweise mit Mitteln zum 
15 Transport von Filterleerverpackungen durchgefuhrt. 

[0028] Die Aussonderungseinrichtung kann im Falle eines 
Direktanschlusses der Einrichtung an eine Zigarenenver- 
packungsmaschinc als Spcichcr fur die Zigarettenpackun- 
gen mit einer definierten Lage ausgebildet und somit der Zi- 
20 garettenverpackungsmaschine zugeordnet oder als ein von 
der Zigarettenverpackungsmaschine unabhangiger Pack- 
schuss-Behalier vorgesehen sein, aus dem die ausgesonder- 
ten Zigarettenpackungen (Packschuss) in einer definierten 
Lage entnommen werden konnen, wobei die Ubernahme 
25 von Zigarellenpackungen vorzugsweise mil einer definier- 
ten Transportiage der Zigarettenpackungen beginnt, die 
durch eine halternde Einstellung beim Transport der Ziga- 
rettenpackungen aufrechterhalten wird. 
[0029] Die Vorregistrierung von Banderolen stellt vor- 
30 zugsweise eine Vorregistrierung von Bewertungszeichen auf 
Banderolen dar, die Entwertung von Banderolen vorzugs- 
weise eine Zerstorung/Demarkierung von Bewertungszei- 
chen auf Banderolen und die Nachregistrierung von entwer- 
teten Banderolen vorzugsweise eine Nachregistrierung von 
35 zerstorten oder demarkienen Bewertungszeichen auf ent- 
werteten Banderolen dar. 

[0030] Die Vorregistrierung von Bewertungszeichen auf 
Banderolen und die Nachregistrierung von entweneten Be- 
wertungszeichen auf entwerteten Banderolen stehen mil ei- 
40 ner Auswertung zur Wenriickgewinnung in Verbindung, 
wobei im Wertriickgewinnungsbereich wahlweise eine Da- 
ten verarbeitungsanlage vorhanden sein kann, die vorzugs- 
weise mindestens einen zugehorigen Software-Modul als 
Mittel zur Auswertung und als Mittel zur Ruckgewinnung 
45 von Banderolenwerten, einschliefilich mindestens ein Ban- 
derolen zahlsy stem und mindestens eine Datenausgabeein- 
heit als Mittel zur Ausgabe von riickgewonnenen Bandero- 
lenwerten aufweist. 

[0031] Der Auswertung iiegt vorzugsweise ein Vergleich 
50 von Bewertungszeichen und von entwerteten Bewertungs- 
zeichen in mindestens einem Mittel zur Auswertung und ei- 
nem Mittel zur Ruckgewinnung der vorgegebenen Werte zu- 
grunde. 

[0032] Die erfindungsgemaBe Einrichtung zur Wertriick- 
gewinnung von ausgesonderten Zigarettenpackungen mit 
vorgegebenen Bewertungszeichen enthalt im Wesentlichen 
mindestens ein Mittel zur Schleusung von Zigarettenpak- 
kungen, Mittel zur Aufrechterhaltung und/oder Einstellung 
einer definierten Transportiage bzw. einer vorgegebenen 
geometrischen Position von Zigarettenpackungen sowie 
mindestens ein Mittel zum Transport von Zigarettenpackun- 
gen gemaB dem angegebenen crfindungsgemaBen Verfah- 
ren. 

[0033] ErfindungsgemaB sind in der Einrichtung ein Mit- 
65 tel zur Vorregistrierung von Bewertungszeichen, das sich im 
Bereich des Mittels zum Transport von Zigarettenpackun- 
gen befindet. ein Mittel zum Entwerten von Bewertungszei- 
chen, wobei mindestens eine ein oder mehrere Bewertungs- 
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zeichen entwertende Entwenungssielle auf den Zigaretten- 
packungen aufgebracht wird, sowie ein Miuel zur Nachregi- 
strierung von entwerteien Bewertungszeichen vorgesehen. 
[0034] Des Weiteren konnen rieni Transport von Zigaret- 
tenpackungen und den beiden Regisirierungcn wciiere fol- 
gende Mitlel innerhalb der erfindungsgcmiiBcn Isinrichtung 
wahlweise zugeordnet bzw. angeschlossen sein: 
Mittel zur Offnung von Zigarettenpackungcn, Mine! zur 
Durchtrennung von Zigarettenpackungcn in Packungsab- 
schnitte, Mittel zur Wiedergcwinnung von Zigarcttentabak 
sowie auch Miuel zur Separierung von Verpackungsmaterial 
von Zigareuenpackungen. 

[0035] Die vorgegebenen, ausgewahhen Bewertungszei- 
chen konnen sich auch teilweise oder allesami auf den auf 
den Zigarettenpackungcn aufgeklebten Bandcrolen befin- 
den. 

[0036] Im letzteren Fall sind in der erfindungsgcmiiBcn 
Einrichtung zur Wcruruckgcwinnung mindestens cin Miuel 
zur Vorregistxierung von Bewertungszeichen auf Bandcro- 
len. das sich im Bereich des Mittels zurn Transport von Zi- 
gareuenpackungen befindet, mindestens ein Miuel zum Hnt- 
werten von Bewertungszeichen auf Banderolen. wobci min- 
destens eine ein oder mehrere Bewertungszeichcn cniwcr- 
tende Entwertungsstelle auf der Banderole aufgebrachi 
wird, sowie mindestens ein Miuel zur Nachrcgislrierung 
von entwerteten Bewertungszeichen entwerteler Banderolen 
vorhanden. 

[0037] Das Mittel zur Nachregistrierung von entwerteten 
Bewertungszeichen entwerteler Banderolen ist derart zu den 
Banderolen der jeweiligen Zigarettenpackungcn positioniert 
angeordnet, dass die Entwertung, insbesondere mindestens 
eine den Bewetungszeichen zugeordnete Entwertungsstelle 
ausreichend registrierbar, insbesondere optisch erkennbar 
ist. 

[0038] Fur die Durchfuhrung der beiden Regisunerungen 
konnen mindestens ein Erkennungssystem, eine Kamera 
und/oder ein Sensor in dem Mittel zur Vorregistrierung von 
Bewertungszeichen auf Banderolen und in dem Mittel zur 
Nachregistrierung von entwerteten Bewertungszeichen ent- 
werteter Banderolen eingesetzt sein. 

[0039] Die Informauonen zur Riickgewinnung der Werte. 
insbesondere der Banderolen werte, als Nachweis der ausge- 
sonderten und nachfolgend zerlegten Zigarettenpackungcn 
konnen in Listen, abrechenbaren Chips, Chipkarten und/ 
oder dergleichen lesbaren Speicher mil Banderolen wen -Zu- 
sammenstellungen als Mittel zur Ausgabe von riickgewon- 
nenen Werte (Banderolenwerten) vorhanden sein und aus 
den Mitteln zur Auswertung und zur Riickgewinnung von 
vorgegebenen Werten (Banderolenwerten) entnommen wer- 
den. 

[0040] Die Mittel zur Offnung von Zigareuenpackungen 
konnen Mittel zur zweiseitigen Offnung. vorzugsweise Mit- 
tel zur kopf- und fuBbereichsseiligen Offnung darstellen, 
wobei ab- und/oder aufgetrennte Wandungstciie den Inhalt 
der Zigareuenpackungen freilegen. 

[0041] Die Mittel zur Offnung, insbesondere zur zweisei- 
tigen bzw. kopf- und fuBbereichsseitigen Offnung von Ziga- 
reuenpackungen stehen iiber einem Mittel zum Transport 
von abgetrennten Wandungsteilen mit dem Mittel zur Sepa- 
rierung von Verpackungsmaterial in Verbindung, wobei das 
Mittel zum Transport von abgetrennten Wandungsteilen zu 
einem Mittel zur Aufhahme von Verpackungsmaterial fuhrt. 
[0042] Nach dem Mittel zur Durchtrennung von Zigaret- 
tenpackungcn in Packungsabschnitte und vorzugsweise 
nach dem Mittel zur Nachregistrierung von entwerteten Be- 
wertungszeichen entwerteter Banderolen konnen Mittel zur 
"Obernahme von Filterpackungsabschnitten und Mittel zur 
Obemahme von Zigarettenpackungsabschnitten in einer 



Abzweigung zum Mittel zum Transport von Zigarettenpak- 
kungen angeordnet sein, wobei das Mittel zur Ubernahme 
von Filterpackungsabschnitten und das Mittel zur Uber- 
nahme von Zigarettenpackungsabschnitten im Aufbau und 
5 in der Verarbeitung getrennt zueinandcr in unterschiedliche 
Transportrichiungen angeordnet sein konnen. 
[0043] Mit dem Mittel zur Ubernahme von Filtcrpak- 
kungsabschnitten konnen wahlweise Mittel zur Halterung 
und zum Transport von Filterpackungsabschnitten in Ver- 
io bindung stehen, die die Fiherpackungsabschnitte haltem 
und jeweils in eine erste Trennposition bringen sowie die 
mit einem Mittel zum Ausschieben von Filterstopseln aus 
den Filterpackungsabschnitten verbunden sind, wobei das 
Mittel zur Halterung und zum Transport von Filterpak- 
15 kungsabschnilten wahlweise mit dem Mittel zur Ubernahme 
von Filterpackungsabschnitten in Verbindung steht. 
[0044] Dem Miuel zum Ausschieben von Filterstopseln 
aus Filterpackungsabschnitten konnen wahlweise Miuel 
zum Transport von Filterstopseln und Miuel zum Transport 
2» von Filterleerverpackungen nachgeordnet sein. wobci das 
Mittel zum Transport von Filterstopseln mit einem separaten 
Mittel zur Aufnahme des Filterabfalls und/oder mil dem 
Miuel zur Aufnahme von Verpackungsmaterial in Verbin- 
dung steht und wobei das Miuel zum Transport von Filter- 
25 leerverpackungen ebenso mil dem Mittel zur Aufnahme von 
Verpackungsmaterial verbunden ist. 

[0045] An das Mittel zur LTbemahme von Zigarettenpak- 
kungsabschnitten konnen Mittel zur Halterung und zum 
Transport von Zigarettenpackungsabschnitten angeschlos- 
30 sen sein, die die Zigarettenpackungsabschnitte vorzugs- 
weise getrennt von den Filterpackungsabschnitten weg ge- 
richtet haltemd transportieren. 

[0046] Die Mittel zur Halterung und zum Transport von 
Zigareuenpackungsabschnitten konnen vorzugsweise mit 
35 einem Mittel zum Ausschieben von Zigaretten aus den Ziga- 
rettenpackungsabschnitten in Verbindung stehen, wobei das 
Mittel zur Halterung und zum Transport von Zigarettenpak- 
kungen wahlweise als ein integrierter Teil dem Mittel zur 
Obernahme von Zigarettenpackungsabschnitten zugeordnet 
40 ist. 

[0047] Dem Mittel zum Ausschieben von Zigaretten aus 
Zigarettenpackungsabschnitten konnen mindestens ein Mit- 
tel zum Transport von Zigaretten sowie ein Mittel zum 
Transport von Zigarettenieerverpackungen nachgeordnet 
45 sein, wobei das Mittel zum Transport von Zigaretten wahl- 
weise nachfolgend mit Mitteln zum AufreiBen von Zigaret- 
ten und zur Sorticrung in Tabak und Zigarettenpapier ver- 
bunden sein kann, die Uber eine ZigarettentabakrUckftth- 
rungslinie mit einem Tabaksilo und uber eine Zigarettenpa- 
50 pierruckfuhrungslinie mit dem Mittel zur Aufnahme von 
Verpackungsmaterial verbunden sein konnen. 
[0048] Nach dem Ausschieben der Zigarettenstrangstucke 
aus den Zigareuenpackungsabschnitten kdnnen sich in den 
Zigareuenleerverpackungen weitere Inhaltsverpackungsma- 
55 terialien (z. B. Aluminiumfolie) berinden, die ebenso mil in 
das Miuel zur Aufnahme von Verpackungsmaterial trans- 
portiert werden konnen. 

[0049] Das Mittel zum Transport von Zigarettenieerver- 
packungen kann vorzugsweise mit dem Mittel zur Auf- 
60 nahme von Verpackungsmaterial verbunden sein ? in dem die 
Zigareuenleerverpackungen abgelagert werden. 
[0050] Wahlweise kann das Mitlel zur Aufnahme von Ver- 
packungsmaterial in verschiedene Materialtrennungs-Abiei- 
lungen bezUglich der Art und Form des Verpackungsabfall- 
65 materials (Papier, Pappe, Karton, Aluminium, Plastc) derart 
unterteilt sein, dass ein sortiertes Recycling durchfuhrbar 

[0051] Die ausgesonderten Zigareuenpackungen konnen 
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wahrend der Ubemahme aus der Aussondcrungseinrichtung 
mit Hilfe des Miltels zur Aufrechterhaltung und/oder Ein- 
stellung einer Transportlage/Transportrichtung in eine posi- 
tionsdefinierte, vorzugsweise waagerechie Lage gebracht 
und durch zugehorige Mittel zur Halierung arreticrbar sein, 5 
wobei die Zigarettenpackungen mil Hilfe von Miucln zum 
Transport von Zigarettenpackungen an den Mitteln zur 
kopf- und fuBbereichsseitigen Offnung vorbeigel'uhrt wer- 
den, wobei die Mittel zur Halierung sowohl im Bereich der 
Zigarettenpackungsabschnitte als auch im Bereich der HI- 10 
terpackungsabschnitte die zu offnenden Zigarettcnpackun- 
gen arreueren. 

[0052] Den Mitteln zur kopf- und fuBbereichsseitigen Off- 
nung von Zigarettenpackungen kann mindestens eine vor- 
zugsweise waagerecht und quer zur Transportrichtung gela- 15 
gcrte, angetriebene Welle zugeordnet sein, die parallel zu 
den vorzugsweise waagerecht geh alter ten Zigarettenpak- 
kungcn angcordnct und lagcrfcst ausgcbildct ist. 
[0053] Auf der Welle sind ein fuBseitiges Offnungsmesser 
und ein kopfseitiges Offnungsmesser angebracht, wobei je 20 
nach Bemessung der Zigarettenpackungen das kopfseitigc 
Offnungsmesser langs der Welle einsteilbar arreticrt werden 
kann. 

[0054] Das Mittel zur Entwertung von Bewertungszei - 
chen auf Banderolen kann ein auf der gleichen Welle aufge- 25 
brachtes Anrissdrehrnesser darstellen, dessen Radius gerin- 
ger als die Radien der beiden Offnungsmesser isL 
[0055] Der Radius des Anrissdrehmessers ist vorzugs- 
weise derart ausgebildet, dass bei dessen Kontakt mit den 
Zigarettenpackungen zumindest die Banderole vorzugs- 30 
weise innerhalb ihrer definierl ausgewiesenen Bewertungs- 
zeichen zerteilt und entwertet wird, wobei das Anrissdreh- 
rnesser die Banderole entwertend im Bereich der Bewer- 
tungszeichen etwa mittig ein- bzw. durchschneidet, wobei 
der mittige Einschnitt eine Einschnittstelle darstellen soli. 35 
Befinden sich die maBgeblichen Bewertungszeichen an ei- 
nem anderen Bereich der Banderole, dann kann das Anriss- 
drehrnesser mit einer eigenen Welle an einer anderen Stelle 
platziert sein. 

[0056] Um eine auf die Trennung von Zigareitenstrang- 40 
stucken und Verpackungsmaterial unmittelbar bezogenc 
Teilung in Filterpackungsabschnitte und Zigarettenpak- 
kungsabschitte herbeizufuhren, ist das Mittel zur Durchtren- 
nung von Zigarettenpackungen im Bereich der Anbindungs- 
flache (Grenzfiache) zwischen Filterstopsel und Zigaretten- 45 
strangstiick wie die Offnungsmesser als ein packungsmaB- 
bezogenes Durchschneidemesser ausgebildet, das sich 
wahlweise auf der angetriebenen Welle oder auf einer zwei- 
ten angetrieben Welle befindet. 

[0057] Die Mittel zur kopf- und fuBbereichsseitigen Off- 50 
nung von Zigarettenpackungen konnen wahlweise einen 
kleineren Radius als das Mittel zur Durchtrennung von Zi- 
garettenpackungen haben, wodurch die aufgetrennten Wan- 
dungsteile mit den Packungsabschnitten einseitig in Verbin- 
dung bleiben. 55 
[0058] Das kopfbereichsseiuge Offnungsmesser, das An- 
rissdrehrnesser und das Durchschneidemesser sind im Ver- 
haltnis zur festgelegten Position des fuBbereichsseitigen 
Offnungsmessers auf einer Welle einsteilbar angeordnet. 
[0059] Das Mittel zur Entwertung von Bewertungszei- 60 
chen auf Banderolen kann somit derart ausgebildet und an- 
geordnet sein, dass die Banderole entsprechend ihrer Lage 
auf dem Verschlussbereich der Zigarettenpackungen zer- 
storbar und damit entwertbar ist. 

[0060] Das Mittel zur Entwertung von Bewertungszei- 65 
chen auf Banderolen kann wahlweise banderolenwertzei- 
chenzugeordnet ausgebildet sein, wobei vorgegebene 
Schnitte, Lochstanzungen oder auch Farbaufdrucke als Ent- 



wertungen und zur Zersittrung insbesondere der Bewer- 
tungszeichen der Banderolen vorgesehen sind. 
[0061] In Abhangigkeit von den vorhandenen Zigarettcn- 
verpackungsmaschinen mil. hersteller/.ugeordnet unler- 
schiedlichen Banderolenlagen auf den Zigarettenpackungen 
kann das Mittel zur Entwertung von Bewertungszeichen auf 
Banderolen jeweils spezifisch zur Lage der Banderole auf 
den Zigarettenpackungen lechnisch und positionsmaBig va- 
riabel wahibar sein. 

[0062] Das Mittel zur Entwertung von Bewertungszei- 
chen auf Banderolen kann je nach den Umstanden auch ein 
zusatzliches Mittel zur Veranderung wesentlicher Auf- 
drucke auf der Banderole darstellen, wobei je nach Form der 
Entwertungsstelle das Mittel baulich in und/oder an den 
Mitteln zur Offnung der Zigarettenpackungen inlegriert an- 
geordnet ist. 

[0063] Das Mittel zur Durchtrennung von Zigarettenpak- 
kungen, insbesondere das Durchschneidemesser kann als 
Mittel zur Entwertung von Bewertungszeichen auf Bandero- 
len definiert einsetzbar sein. 

[0064] Die Zigarettenpackungen konnen durch Mittel zur 
Aufrechterhaltung und Einstellung der TransporUage/Trans- 
portrichtung sowohl in eine waagerechie als auch in eine 
winkcldefinierte oder auch senkrechte, aufrechle Position 
einsteilbar sein, in der die Registrierungen, die Entwertung 
und die Ruckgewinnung der Banderolen werte erfolgen. 
[0065] In den Bereichen des Mittels zur Ubemahme von 
Filterpackungsabschnitten und des Mittels zur Obernahme 
von Zigarettenpackungsabschnittcn konnen die nachfolgcn- 
den Transportlagen der jeweiUgen Packungsabschnitte der 
Zigarettenpackungen untcrschiediich einsteilbar sein. 
[0066] Die Einrichtung kann ein der Zigarettenverpak- 
kungsmaschine unmittelbar zugehoriges Maschinenteil in 
Form einer Zusatzeinrichtung sein oder als Anschlussgerat, 
das wahlweise an mindestens eine Zigarettenverpackungs- 
maschine anschlieBbar ist, wobei die ausgesondenen Ziga- 
rettenpackungen derart verpackt und entnehmbar sind, dass 
sie lagegeordnet dem Anschlussgerat zugefuhrt werden kon- 
nen, ausgebildet sein. 

[0067] Die Einrichtung kann neben einer Energieversor- 
gungseinheit mindestens eine elektronische Steuer- und/ 
oder Regeleinrichtung aufweisen, die alle Verfahrensschritte 
koordiniert ablaufen lasst und die die mit ihr signaltechnisch 
und programmtechnisch in Verbindung stehenden Mittel 
schaltet. 

[0068] Die Einrichtung kann in Ausbildung eines Maschi- 
nenteils einer Zigarettenvcrpackungsmaschine an die Ener- 
gieversorgungseinheit und die elektronische Steuer- und/ 
oder Regeleinrichtung der Zigarettenverpackungsmaschine 
angeschlossen sein. 

[0069] Die Entwertung der Bewertungszeichen, insbeson- 
dere auf Banderolen kann ein festgelegtes Demarkieren, ein 
Aufdrucken, ein Anschneiden, ein Zerschneiden und/oder 
ein Zerstoren der Bewertungszeichen beim nachweislichen 
Registrierungsdurchlauf darstellen und ist mit einer wert- 
riickgewinnenden Anerkennung des Wenes der Zigaretten- 
packungen, insbesondere der enlwerteten Banderolen ver- 
bunden. 

[0070] Weiterbildungen und vorteilhafte Ausgestaltungen 
der Erfindung sind in weiteren Unteranspntichen beschrie- 
ben. 

[0071] Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungsbei- 
spiels mittels mehrere Zeichnungen naher erlautert. 
[0072] Es zeigen: 

[0073] Fig. 1 cin Blockschcma des erfindungsgcmaBcn 
Verfahrens zur Wertriickgewinnung von ausgesonderten Zi- 
garettenpackungen mit aufgebrachten Banderolen, 
[0074] Fig. 2 eine schematische Darstellung der Einrich- 
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rung zur Wertruckgewinnung von ausgesonderten Zigaret- 
tenpackungen mit aufgebrachten Banderolen und 
[0075] Fig. 3 einen schematischen Querschniit langs der 
Linie T-T in Fig. 2 mit Mitteln zur Offnung von Zigarettcn- 
packungen und mil eineni Mine! zum Entwerten von Bande- 5 
rolen. 

[0076] Fur gleiche Teile mit gleichen Funktionen werden 
die gleichen Bezugszeichen verwendet. 
[0077] In Fig. 1 ist in einem Blockschema ein Verfahren 
zur Wertruckgewinnung insbesondere von Banderolenwer- 10 
ten von ausgesonderten Zigarettenpackungen, auf denen 
Banderolen mit mindestens einem vorgegebenen Bewer- 
tungszeichen aufgebracht sind, dargestellt, das folgende we- 
sentliche Schritte umfasst: 

Eine Schleusung 1 von auszusondernden Zigarettenpackun- 15 
gen in einen und aus einem Aussonderungsbereich 13, wo- 
bei als Schleusung 1 die Ubernahme 75 nach der Ubergabe 
74 der ZigarcUcnpackungcn untcr Aufrcchlcrhaltung cincr 
definierten Lage der Zigarettenpackungen erfolgt und wobei 
dem Aussonderungsbereich 13 vorzugsweise eine Zigaret- 20 
tenverpackungsmaschine zugeordnet ist. in dem die geome- 
trisch definierte Lage der ausgesonderten Zigarettenpackun- 
gen aufrecht erhalten wird, 

eine Aufrechterhaltung und/oder Einstellung 2 einer Trans- 
porllage von Zigarellenpackungen aus dem Aussonderungs- 25 
bereich 13, ein Transport 3 von lagestabilen Zigaret tenpak- 
kungen, sowie 

eine Vorregistrierung 8 von Banderolen vor der Offnung 4. 
4' von Verpackungen, 

eine Entwertung 9 von Banderolen und 30 
eine Nachregistrierung 10 von entwerteten Banderolen, 
wobei die Schritte - Vorregistrierung 8, Entwertung 9 und 
Nachregistrierung 10 - wahrend des Transports 3 der Ziga- 
rettenpackungen derart durchgefuhrt werden, dass in einem 
Wertriickgewinnungsbereich 16 eine Auswertung 11 der 35 
beiden Registrierungen 8, 10 mit einer Ruckgewinnung 12 
der Banderolen werte erreichbar ist. 
[0078] Wahlweise konnen die Verfahrensschritte: 
Eine Offnung 4, 4' von Verpackungen, vorzugsweise an 
zwei sich gegenuberliegenden Verpackungsseiten der Ziga- 40 
rettenpackungen, eine Trennung 5 von Tabak/Zigaretten- 
strangstucken vom Verpackungsmaterial, 
eine Ubergabe 6 von Tabak/Zigarettenstrangstiicke an einen 
Tabakruckgewinnungsbereich 14 

und 45 
eine Ubergabe 7 von Verpackungsmaterial an einen Abfall- 
bereich 15 in die vorgenannten Verfahrensschritte eingebun- 
den sein oder auch in gesonderten Verarbeitungs-Zusatzein- 
richtungen weitergefuhn werden. 

[0079] Vor der Trennung 5 von Tabak/Zigarettenstrang- 50 
stiicken und Verpackungsmaterial kann eine Teilung 17 von 
Zigarettenpackungen 18 in Packungsabschnitte, insbeson- 
dere jeweils in einen Zigarettenpackungsabschnitt und in ei- 
nen Filterpackungsabschnitt erfolgen. Je nach Bedarf kann 
nach der Vorregistrierung 8 von Banderolen die Teilung 17 55 
der Zigarettenpackungen in die vorgegebenen Packungsab- 
schnitte erfolgen. 

[0080] Die Vorregistrierung 8, die Entwertung 9 und die 
Nachregistrierung 10 konnen wahlweise vor und/oder wah- 
rend der Offnung 4, 4' von Verpackungen erfolgen. 60 
[0081] Die Teilung 17 kann wahlweise vor, wahrend oder 
nach der Vorregistrierung 8, der Entwertung 9 und der Nach- 
registrierung 10 durchgefuhrt werden. 
[0082] Die in Fig. 1 dargestellten schematischen Verfah- 
rensschritte konnen in gemcinsamer Bctrachtung mit Fig. 2 65 
mit folgenden Mitteln und Ruckfuhrungslinien durchgefuhrt 
werden: 

Die Schleusung 1 von Zigaret ten packungen 18 aus einem 



Aussonderungsbereich 13 wird mindestens mit einem Miitel 
19 zur Schleusung von Zigarettenpackungen 18 durchge- 
fuhrt, 

die Aufrechterhaltung und/oder Einstellung 2 einer Trans- 
portlage von Zigarettenpackungen erfolgt mit Hilfe eines 
Mittels 21 zur Aufrechterhaltung und/oder Einstellung einer 
Transportlage 67, 

der Transport 3 von Zigarettenpackungen 18 wird mil Hilfe 
eines Mittels 20 zum Transport von Zigarettenpackungen 18 
durchgefuhrt, 

die Offnung 4, 4' von Verpackungen, vorzugsweise an zwei 
sich gegenuberliegenden Verpackungsseiten erfolgt minde- 
stens mit einem Mittel 22; 221, 222 zur Offnung, 
die Teilung 5 von Zigarettenpackungen 18 in bemessungs- 
vorgegebene Packungsabschnitte 44, 45 wird mit Mitteln 36 
zur Durchtrennung von Zigarettenpackungen 18 in Pak- 
kungsabschnitte 44, 45 durchgefuhrt, 

die Trennung 5 von Tabak 24/Zigarcttcnsirangstuckcn 39 
vom Verpackungsmaterial 26 erfolgt mit Mitteln 43 zur 
Ubernahme von Zigareitcnpackungsabschnitten 45 sowie 
mit Mitteln 42 zur Ubernahme von Fiherpackungsabschnit- 
ten 44, 

die Ubergabe 6 von Tabak 24/Zigarettenstrangstiicken 39 an 
einen Tabakruckgewinnungsbereich 14 erfolgt mit Mitteln 
55 zur Halterung und zum Transport von Zigareltenpak- 
kungsabschnitten 45, mit Mitteln 57 zum Ausschieben von 
Zigarettenslrangstucken 39, mit Mitteln 63 zum Transport 
von Zigarett en Strang stiicken 39 und mit Mitteln 59 zum 
AufreiBen von ZigareUenstrangstucken 39, um den Tabak 
24 freizulegen, sowie uber eine Tabak-/Zigarettenstrang- 
stuckeruckfuhrungslinie 62 vorzugsweise zu einem Tabak- 
silo 60, 

die Ubergabe 7 von Verpackungsmaterial an einen Abfallbe- 
reich 15 wird wahlweise mit Mitteln 41 zum Transport von 
abgetrennten Wandungsteilen 181, 182, mit Mitteln 46 zur 
Halterung und zum Transport von Filterpackungsabschnit- 
len 44, wahlweise mit Mitteln 50 zum Ausschieben von Fil- 
terstopseln 38, wahlweise mit Mitteln 52 zum Transport von 
Filterleerverpackungcn 48, mit Mitteln 47 zum Transport 
von Zigarettenleerverpackungen 58, wahlweise mit Mitteln 
53 zur Aufnahme von Filterabfall und uber eine Zigarettcn- 
papierruckfuhrungslinie 61 hin zu dem Mittel 54 zur Auf- 
nahme von Verpackungsmaterial 26 durchgefuhrt, 
die Vorregistrierung 8 von Banderolen 28 erfolgt mit Mitteln 
27 zur Vorregistrierung von Banderolen 28, 
die Ent wertung 9 von Banderolen 28 wird mit Mitteln 29 zur 
Entwertung von Banderolen 28 durchgefuhrt, 
die Nachregistrierung 10 von entwerteten Banderolen 31 er- 
folgt mit Mitteln 30 zur Registrierung von entwerteten Ban- 
derolen 31, 

die Auswertung 11 der beiden Registrierungen 8 und 10 
wird mit Mitteln 40 zur Auswertung von Banderolenwerten 
durchgefuhrt 
und 

die Ruckgewinnung 12 der Banderolenwerte erfolgt mit 
mindestens einem Miitel 64 zur Ruckgewinnung von Ban- 
derolenwerten und einem Mittel 71 zur Ausgabe von riick- 
gewonnenen Banderolenwerten. 

[0083] Die Vorregistrierung 8 von Banderolen 28 stcilt 
vorzugsweise eine Vorregistrierung von Bewertungszeichen 
65 auf Banderolen 28, die Entwertung 9 von Banderolen 28 
stellt vorzugsweise eine Zerstorung/Demarkierung von Be- 
wertungszeichen 65 auf den Banderolen 28 und die Nachre- 
gistrierung 10 von entwerteten Banderolen 31 stellt vor- 
zugsweise cine Nachregistrierung von zcrstdrtcn/dcmarkicr- 
ten Bewertungszeichen 66 auf entwerteten Banderolen 31 
dar. 

[0084] Die Aussonderungseinrichtung 13 kann eine 
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Transportverpackung ausgesondener Zigarettenpackungen 
oder ein der Zigarcttenverpackungsmaschine zugehdriger 
Packschuss-Behalter sein, aus dencn die ausgesonderten Zi- 
garettenpackungen (Packschuss) IS cninominen werden 
konnen, wobei die Schleusung 1 in Form der Ubernahme 75 5 
von Zigarettenpackungen 18 durch die crfindungsgemaGe 
Einrichtung 73 erfolgt. Vorzugsweise ist durch die Lagerung 
der Zigarettenpackungen 18 in der Aussondcrungseinrich- 
lung 13 bereiis eine definiene Transport lage der Zigaretten- 
packungen 18 in Transportrichtung 67 einstellbar vorhan- 10 
den, wobei die Transport] age 67 durch Mittel 21 und 20 zur 
Aufrechterhaltung und/oder Einsiellung 2 und zum Trans- 
port 3 von Zigarettenpackungen 18 ini erfindungsgemaBen 
Verfahren ubemommen werden konnen. 

[0085] Banderolen 28 stellen Verschlussstreifen mil wahl- 15 
baren Bewertungszeichen, einschlieBlich Stcucrvennerken 
auf den Zigarettenpackungen 18 dar. Die Vorrcgistricrung 8 
der ausgesuchten, vorgcgcbcncn Bewertungszeichen 65 
vorzugsweise von Banderolen 28 und die Nachrcgisiricrung 
10 von definiert zerstorten Bewertungszeichen 66 von cnt- 20 
werteten Banderolen 31 sind mit einer Auswertung 11 zur 
Wertriickgewinnung 12 verbunden, wobei im Wcrtruckge- 
winnungsbereich 16 wahlweise eine Daienverarbcilungsan- 
lage (nicht eingezeichnet) vorhanden ist, die vorzugsweise 
einen zugehorigen Soflware-Modul als Mittel 40 /.ur Aus- 25 
wertung und Mittel 64 zur Riickgewinnung von Banderol cn- 
werten, einschlieBlich ein Banderolenzahlsystem sowie 
mindestens ein Mittel 71 zur Ausgabe von ruckgewonncnen 
Banderolen werten (Datenausgabeeinheit) enthalten kann. 
[0086] In Fig. 2 ist eine auf dem erfindungsgemaBen Ver- 30 
fahren basierende Einrichtung 73 zur Banderolenwertriick- 
gewinnung von ausgesonderten Zigarettenpackungen 18 mil 
aufgebrachten Banderolen 28 schematisch in einer Drauf- 
sicht dargestellt, wobei die erfindungsgemaBe Einrichtung 
73 irn Wesentlichen mindestens Mittel 19 zur Schleusung 35 
von Zigarettenpackungen 18, Mittel 21 zur Aufrechterhal- 
tung und/oder Einstellung einer definierten Transportlage 67 
bzw. einer vorgegebenen geometrischen Position von Ziga- 
rettenpackungen 18, Mittel 20 zum Transport von Zigaret- 
tenpackungen 18, 40 
wahlweise Mittel 22 zur Offnung, vorzugsweise zur kopf- 
und fuBbereichsseitigen Offnung von Zigarettenpackungen 
18, Mittel 36 zur Durchtrennung (Teilung) von Zigaretten- 
packungen 18 in Packungsabschnitte 44, 45, Mittel 23 zur 
Wiedergewinnung von Tabak 24 und Mittel 25 zur Separie- 45 
rung von Verpackungsmaterial 26 von Zigarettenpackungen 
18enthalt. 

[0087] Zugehdrig zur Einrichtung 73 sind erfindungsgc- 
maB mindestens ein Mittel 27 zur Vorregistrierung von Ban- 
derolen 28, das zwischen dem Mittel 19 zur Schleusung von 50 
ausgesonderten Zigarettenpackungen 18 und den Mitteln 22 
zur Offnung, insbesondere den Mitteln 221, 222 zur kopf- 
und fuBbereichsseitigen Offnung angeordnet ist, mindestens 
ein Mittel 29 zum Entwerten von Banderolen 28, wobei 
wahlweise eine die Banderole 28, insbesondere ein vorgege- 55 
benes Bewertungszeichen 65 zerstorende Entwertungsein- 
schnitdinie 32 durch das Bewertungszeichen 65 hindurch 
zugelugt wird, sowie mindestens ein Mittel 30 zur Nachre- 
gistrierung von entwerteten Banderolen 28, wobei die bei- 
den letztgenannten Mittel 29, 30 im Zerlegungsablauf vor 60 
den Mitteln 23, 25 zum Wiedergewinnen von Tabak 24 und 
zur Separierung von Verpackungsmaterial 26 angeordnet 
sind. Das Mittel 30 zur Nachregistrierung von entwerteten 
Banderolen 28 ist zu den Banderolen 28 der jeweilige Ziga- 
rettenpackung 18 dcrart positionicrt angeordnet, dass die 65 
Entwertung, die vorzugsweise durch eine Entwertungsstelle 
gegeben ist ausreichend registriert werden kann. D. h., die 
dafur eingesetzten Erkennungssysteme, Kameras oder Sen- 
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soren konnen beispielsweisc auch senkrecht zur Entwer- 
tungsstelle 32 angeordnet sein. 

[0088] In der Einrichtung 73 stellen das Mittel 27 zur Vor- 
registrierung von Banderolen 28 vorzugsweise ein Mittel 
zur Vorregistrierung von Bewertungszeichen 65 auf Bande- 
rolen 28, das Mittel 29 zur Entwertung von Banderolen 28 
vorzugsweise ein Mittel zur Zerstorung/Demarkierung von 
Bewertungszeichen 65 auf Banderolen 28 und das Mittel 30 
zur Nachregistrierung von entwerteten Banderolen 31 vor- 
zugsweise ein Mittel zur Nachregistrierung von zerstorten/ 
demarkienen Bewertungszeichen 66 auf den entwerteten 
Banderolen 31 dar. 

[0089] Die Aus wertung 11 ist jeweils mit einem Vergleich 
der vorregistrierlen Banderole 28 und der zugehorigen nach- 
registrierten Banderole 31 in dem Mittel 40 zur Auswertung 
und dem Mittel 64 zur Riickgewinnung von Banderolen wer- 
ten verbunden. Als Nachweis der unverkauften und nachfol- 
gend zcrlcgtcn Zigarettenpackungen 18 konnen Bandcro- 
lenwert -Listen erstellt werden. Auch Informationen zur 
Wertriickgewinnung auf abrechen baren Chips oderChipkar- 
ten oder dergleichen lesbare Speicher konnen als Nach- 
Weise dienen, die aus dem Mittel 40 zur Auswertung und 
aus dem Mittel 64 zur Riickgewinnung von Banderolen wer- 
ten mit Hilfe des Mittels 71 zur Ausgabe von ruckgewonne- 
nen Banderolen werten (Datenausgabeeinheit) enlnehmbar 
sind. 

[0090] Die Mittel 22; 221, 222 zur Offnunebzw. zur zwei- 
seitigen bzw. kopf- und fuBbereichsseitigen Offnung von Zi- 
garettenpackungen 18 konnen im Fall des Abschnitts der 
Wandungsteile 181, 182 iiber ein Mittel 41 zum Transport 
von zweiseitig abgeschnittenen Verpackungsteilen mit dem 
Mittel 25 zur Separierung von Verpackungsmaterial in Ver- 
bindung stehen, wobei in diesem Fall das Mittel 41 mit ei- 
nem Mittel 54 zur Aufnahrne von Verpackungsmaterial 26 
verbunden sein kann. 

[0091] Nach dem Mittel 36 zur Durchtrennung von Ziga- 
rettenpackungen und vorzugsweise nach dem Mittel 30 zur 
Nachregistrierung von entwerteten Banderolen 31 konnen 
Mittel 42 zur Obernahme von Filterpackungsabschnitten 
und Mittel 43 zur Ubernahme von Zigaretlcnpackungsab- 
schnitten in einer abzweigenden Trennung zum Mittel 20 
zum Transport von Zigarettenpackungen 18 angeordnet 
sein, wobei das Mittel 42 zur Ubernahme von Filterpak- 
kungsabschnitten 44 und das Mittel 43 zur Ubernahme von 
Zigareuenpackungsabschnitten 45 im Aufbau und in der 
Verarbeitung technisch getrennt zueinander angeordnet sein 
konnen. 

[0092] In den Bereichen des Mittels 42 zur Ubernahme 
von Filterpackungsabschnitten 44 und des Mittels 43 zur 
Ubernahme von Zigareuenpackungsabschnitten 45 verzwei- 
gen die Transport lage 69 von Filterpackungsabschnitten 44 
und Transponlage 70 von Zigareuenpackungsabschnitten 
45 zur weiterverarbeitenden Zerlegung und sind unter- 
schiedlich einstellbar. 

[0093] Mit dem Mittel 42 zur Ubernahme von Filterpak- 
kungsabschnitten 44 konnen Mittel 46 zur Halterung und 
zum Transport von Filterpackungsabschnitten 44 in Verbin- 
dung stehen, die die Filterpackungsabschnitte 44 haltem 
und jeweils in eine erste Trennposition 49 bringen und die 
wahlweise mit einem Mittel 50 zum Ausschieben von Filter- 
stopseln 38 aus den Filterpackungsabschnitten 44 verbun- 
den sind. Das Mittel 46 zur Halterung und zum Transport 
von Filterpackungsabschnitten 44 kann auch mit dem Mittel 
42 zur Ubernahme von Filterpackungsabschnitten 44 in Ver- 
bindung stehen. 

[0094] Dem wahlweise eingesetzten Mittel 50 zum Aus- 
schieben von Filters topse In 38 aus Filterpackungsabschnit- 
ten 44 konnen Mittel 51 zum Transport von Filterstopseln 
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38 und Miuel 52 zum Transport von Filterleervcrpackungen 
48 nachgeordnet sein, wobei das Mittel 51 zum Transport 
von Filterstopseln 38 mit einem separaten Mittel 53 zur Auf- 
nahme des Filterabfalls und/oder mil dem sammelnden Mit- 
tel 54 zur Aufnahme von Verpackungsmaterial 26 in Verbin- 5 
dung stehen kann und wobei das Mittel 52 zum Transport 
von Filterleerverpackungen 48 ebenso mit dem sammelnden 
Mittel 54 zur Aufnahme von Verpackungsmaterial 26 ver- 
bunden ist. 

[0095] An das Miuel 43 zur Ubernahme von Zigarctten- to 
packungsabschnitien 45 kann sich ein Mittel 55 zur Halle- 
rung und zum Transport von Zigarettenpackungsabschnitten 
45 anschlieBen, die die Zigarettenpackungsabschnitte 45 
vorzugsweise getrennt von den Filterpackungsabschnitten 
44 weg gerichtel haliemd transportieren. Die Mittel 55 zur 15 
Halterung und zum Transport von Zigarettenpackungsab- 
schnitten 45 stehen vorzugsweise mit einem Miuel 57 zum 
Ausschicbcn von Zigarettenstrangstucken 39 aus den Ziga- 
rettenpackungsabschnitten 45 in Verbindung. Das Mittel 55 
kann auch als ein integrierter Teil dem Mittel 43 zur Uber- 20 
nahnie von Zigareitcnpackungsabschnillen 45 zugeordnet 
sein. Dem Miuel 57 zum Ausschieben von Zigarettenstrang- 
stucken 39 aus den Zigarettenpackungsabschnitten 45 sind 
Mittel 63 zum Transport von Zigarettenstrangstucken 39 so- 
wie Miuel 47 zum Transport von ZigareUenleerverpackun- 25 
gen 58 nachgeordnet, wobei das Mittel 63 zum Transport 
von Zigarettenstrangstucken 39 mit Mitteln 59 zum Aufrei- 
Ben von Zigarettenstrangstucken 39 und zur Sortierung in 
Tabak 24 und ZigareUenpapier 72, wie in Fig. 3 gezeigt, ver- 
bunden ist, die wahlweise uber eine Zigarettentabakriick- 30 
fuhrungslinie 62 mit einem Tabaksilo 60 und uber eine Ziga- 
rettenpapierruckfuhrungslinie 61 mit dem Mittel 54 zur 
Aufnahme von Verpackungsmaterial 26 verbunden sein 
konnen. 

[0096] Das Mittel 47 zum Transport von Zigarettenleer- 35 
verpackungen 58 kann mit dem Mittel 54 zur Aufnahme von 
Verpackungsmaterial 26 verbunden sein, wobei die Zigaret- 
tenleerverpackungen 58 dort abgelagert werden konnen. 
[0097] Je nach Bedarf kann das Mittel 54 zur Aufnahme 
von Verpackungsabfalimaterial 26 in verschiedene Mated- 40 
altrennungs-Abtcilungen bezuglich der Art und Form des 
Verpackungsabfallmaterials (Papier, Pappe, Karton, Alumi- 
nium, Plaste) unterteilt sein, so dass ein sortienes Recycling 
moglich ist. 

[0098] In Fig. 3 ist ein schematischer QuerschniU langs 45 
der Linie I- 1 gemaB Fig. 2 dargestellt 
[0099] Die Zigarettenpackungen 18 befinden sich in Le- 
gend waagerechter Lage, sind durch das Miuel 21 zur Ein- 
stellung der Transportlage/Transportrichtung 67 posilions- 
definiert gehaltert und werden mit Hilfe des Mittels 20 zum 50 
Transport der Zigarettenpackungen 18 transportiert, wobei 
die Zigarettenpackungen 18 jeweils einzeln an den Mitteln 
221, 222 zur kopf- und fuBbereichsseitigen Offnung vorbei- 
gefuhrt werden. 

[0100] Den Mitteln 20 zum Transport der Zigarettenpak- 55 
kungen und den Mitteln 21 zur Aufrechterhaltung und/oder 
Einstellung der Transportlage konnen Mittel zur Halterung, 
insbesondere Halterungselernente zugeordnet sein, die im 
Bereich der Zigarettenpackungsabschnitte 45 und im Be- 
reich der Filterpackungsabschnitte 44 die zu offnenden Zi- 60 
garettenpackungen 18 zumindest bis zur Durchtrennung der 
Zigarettenpackungen 18 und wahlweise uber die Teilung 
hinaus arretieren. 

[0101] Eine Zigarettenpackung 18 weist eine untere Sei- 
tenwand 33, cine obcrc Scitcnwand 34, cine fuBscitigc 65 
Wand 182, eine kopfseitige Wand 181 sowie eine vordere 
Slim wand 183 und eine hi mere Stirnwand 184 (wie in Fig. 2 
gezeigt) auf. Die Zigarettenpackung 18 ist mit Hilfe des 
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Mittels 21 zur Aufrechterhaltung und/oder Einstellung der 
Transportlage/Transportrichtung 67 vorzugsweise in eine 
waagerechte Lage gebracht und wird durch die Mittel zur 
Halterung (nicht eingezeichnet) von Zigareltenpackungen 
arretiert. 

[0102] Die Zigarettenpackung 18 kann dabei auf ihrer un- 
teren Seilenwandung 33 aufliegen, wahrend die auf der an- 
deren Seite berindliche Seilenwandung 34 den Mitteln 221, 
222 (Schnittdrchmesser - Offnungsmesser) zur kopf- und 
fuBbereichsseitigen Offnung (Ab- oder Aufschnciden) der 
zugehorigen Wandungsteile 181. 182 zugewandt ist. 
[0103] Die Mittel 22: 221, 222 zur kopf- und fuBbereichs- 
seitigen Offnung von Zigarettenpackungen 18 wcisen eine 
waagerecht gelagerte, angetriebene Welle 35 auf, die paral- 
lel zur waagerecht gehalterten Zigarettenpackung 18 ange- 
ordnet ist. Die Welle 35 kann lagerfest ausgebildet sein und 
die vom Mittel 21 zur Aufrechterhaltung und/oder Einstel- 
lung der Transportlage gchaltcrtc Zigarettenpackung 18 
kann an ihr vorbeigeschoben werden. Auf der Welle 35 sind 
ein fuBseitiges Offnungsmesser 222 und ein kopfseitiges 
Offnungsmesser 221 zur Ab- oder Auftrennung der Wan- 
dungsteile 182, 181 angebracht, wobei je nach Hone der Zi- 
garettenpackung 18 das kopfseitige Offnungsmesser 221 
langs der Welle 35 einsteilbar arretiert werden kann. Das 
Mittel 29 zur Enlwertung von Banderolen 28 kann ein auf 
der gleichen Welle 35 aufgebrachtes Anrissdrehmesser 29 
zur Zerslorung mindestens eines Bewertungszeichens 65 
sein. wobei der Radius des Anrissdrehmessers 29 wesent- 
lich geringer ist als die Radien der beiden Offnungsmesser 
221, 222. Der Radius des Anrissdrehmesser 29 ist vorzugs- 
weise derart ausgebildet, dass beim Kontakt mit der Zigaret- 
tenpackung 18 zumindest die Banderole 28 in ihren definien 
ausgewiesenen Bewertungszeichen verletzt wird, also ent- 
wertet wird. In den Fig. 2, 3 schneidet das Anrissdrehmeser 
29 die Banderole 28 einschlieBlich mindestens ein Bewer- 
tungszeichen 65 etwa mit tig durch und entwertct die Bande- 
rols. 

[0104] Das Mittel 36 zur Durchtrennung von Zigaretten- 
packungen 18 im Bereich der Anbindungsflache (Grenzfla- 
che) 37 zwischen Filterstopsel 38 und Zigarettenstrangstuck 
39 kann wie die Offnungsmesser 221, 222 ebenfalls ein 
Durchschneidemesser sein, das sich ebenfalls auf der Welle 
35 befinden kann. Ebenso wie das kopfbereichsseitige Off- 
nungsmesser 221 konnen das Anrissdrehmesser 29 und das 
Durchschneidemesser 36 im Verhaltnis zur festen Position 
des fuBbereichsseitigen Offnungsmessers 222 einsteilbar 
auf der Welle 35 angeordnet sein. 

[0105] Das Mittel 29 zur Entwertung von Banderolen 28 
kann auch bewertungszeichenzugeordnet ausgebildet sein. 
Beispielsweise konnen neben den vorgegebenen Schnitten, 
auch Lochstanzungen und/oder auch Farbaufdrucke als Ent- 
wertungsmoglichkeiten und somit zur Zerstorung der ausge- 
wahlten Bewertungszeichen, insbesondere der Bewertungs- 
zeichen der Banderolen 28 vorgesehen sein. 
[0106] Das Mittel 29 zur Entwertung von Banderolen 28 
kann deshalb und andererseits je nach den Umstanden auch 
ein zusatzliches Mittel zur Veranderung wesentlicher Auf- 
drucke auf der Banderole 28 darstellen. wobei das Mittel 29 
baulich in und/oder an und/oder neben die Mittel 22 zum 
Offnen der Zigarettenpackungen 18 integriert angeordnet 
sein kann. Selbst das Durchschneidemesser 36 kann als Mit- 
tel 29 zur Entwertung von Banderolen 28 definiert einge- 
setzt sein, wenn die Banderolen 28 und somit deren wesent- 
lichen Bewertungszeichen im Bereich der Anbindungsstelle 
37 auf den Zigarettenpackungen 18 aufgebracht sind. Wc- 
sendich ist es, dass durch den Vorgang der Entwertung 9 die 
Banderolen 28 zerstort und die entwerteten Banderolen 31 
als solche registriert werden. 
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[0107] Auszusondernde bzw. ausgesondcrte fehlerhafte 
Zigarettcnpackungen 18 sind z. B. solche, deren Banderole 
28 wesentlich von einer definierten Lage abweicht oder fehlt 
sowie solche, bei denen z. B. die Kinschlagfolie fehlt. oder 
fehlerhaft ausgefuhrt ist und/oder andere Qualitatsmerkmale 5 
nicht erfullt sind. 

[0108] In den Fig. 2, 3 ist beispielsweise einerseits die er- 
rindungsgemaBe Einrichtung 73 auf waagerecht transpor- 
tierten Zigareuenpackungen 18 in der TransportlageATrans- 
portrichtung 67 ausgerichtet nahcr erlautert. Andererseits 10 
konnen die Zigareuenpackungen 18 durch Mittel 21 zur 
Aufrechterhaltung und/oder Einstellung der Transportlage 
in eine winkeldefinierte oder auch senkrechte Position ge- 
bracht, die Ruckgewinnung des Banderolen wertes in dieser 
Position durchgefiihrt und dann zerlegt werden. Bei aufrecht 15 
slehender Transportlage der Zigareuenpackungen 18 kann 
auch z. B. infolge der Wirkung der Schwerkraft auf das Mit- 
tel 50 zum Ausschicbcn von Filtcrstopscln oder auf das Mit- 
tel 57 zum Ausschieben von Zigarettenstrangstucken 39 aus 
den entsprechenden Verpackungsabschnittcn 44 bzw. 45 20 
verzichtet werden. Es konnen auch im Bereich der Mittel 42, 
43 die nachfolgenden Transportlagen 69, 70 der Packungs- 
abschnitte 44, 45 der Zigarettenpackungen 18 unterschied- 
lich eingestellt sein. 

[0109] Das erfindungsgemaBe Verfahren und die dazu 25 
ausbildbaren Einrichtungen zur Wertriickgewinnung von 
ausgesonderten Zigarettenpackungen konnen bezogen auf 
die Art der Zigarettenverpackungsmaschinen als ein unmit- 
telbarer Bestandteil eingebaut sein oder ein Maschincnteil 
darstellen, das unmittelbar an die Zigarettenverpackungs- 30 
maschine anschlieBbar ist, oder eine Kombination eines zur 
Zigarettenvcrpackungsmaschine gehorenden Mittels zur 
Ausschleusung und Verpackung von fehlerhaften Zigaret- 
tenpackungen unter Aufrechterhaltung von deren Lage und 
eines Mittels zur "Obernahme der fehlerhaften Packungen 35 
aus deren Verpackung und zur Zerlegung der Packungen 
sein. 

[0110] Des Weiteren konnen die von verschiedenen Ziga- 
rettenverpackungsmaschinen bereilgestellten, ausgesonder- 
ten Zigarettenpackungen 18 derart verpackt und position ien 40 
sein, dass diese dann an die von den Zigarettenverpackungs- 
maschinen getrenntcn freistehenden Einrichtung 73 heran- 
gefuhrt und eingabeseitig geordnet zugefuhrt werden kon- 
nen, die dann als zentrale Einrichtung 73 die Riickgewin- 
nung der Banderolenwerte und die Zerlegung der Zigaret- 45 
ten packungen 18 vornimmL 

[0111] Der Packschuss kann somit auch in einer Einrich- 
tung bearbeitet werden, die direkt kanalisiert an die Zigaret- 
tenverpackungsmaschinen gekoppelt ist. 

[0112] Vorzugsweise kann die erfindungsgemaBe Einrich- 50 
tung zur Wertriickgewinnung insbesondere von Banderolen- 
werten von ausgesonderten Zigarettenpackungen eine elek- 
tronische Steuer- und Regeleinrichtung aufweisen, die alle 
Verfahrensschritte koordiniert ablaufen lasst und die der 
Einrichtung zugehorigen Mittel fehlerfrei schaltet. 55 
[0113] Die Zigaret tenstrangstilcke 39 konnen auch zur Ta- 
bakriickgewinnung in einer herkommlichen Einrichtung 
weiterbearbeitet und recycelt werden. 

Bezugszeichenliste 60 

1 Schleusung von Zigarettenpackungen 

2 Aufrechterhaltung und/oder Einstellung einer Transport- 
lage von Zigarettenpackungen 

3 Transport von Zigarettenpackungen 65 

4 Offnung von Verpackungen an einer Seite 

4* Offnung von Verpackungen an einer gegeniiberliegenden 
Seite 



5 Trennung von Tabak vom Verpackungsmaterial 

6 Ubergabe von Tabak/Zigarettenstrangstucken an einen Ta- 
bakruckgewinnungsbereich 

7 Ubergabe von Verpackungsmaterial an einen Abfallbe- 
reich 

8 Vorregistrierung von Bewertungszcichen 

9 Entwertung von Bewenungszeichen 

10 Nachregistrierung von entwerteten Bewenungszeichen 

11 Auswertung 

12 Ruckgewinnung 

13 Aussonderungsbereich 

14 Tabakruckgewinnungsbereich 

15 Abfallbereich 

16 Wertriickgewinnungsbereich 

17 Teilung 

18 Zigarettenpackung 

181 kopfbereichsseitiges Wandungsteil 

182 fuGbcrcichsscitigcs Wandungsteil 

19 Mittel zur Schleusung von Zigarettenpackungen 

20 Mittel zum Transport von Zigarettenpackungen 

21 Mittel zur Aufrechterhaltung und/oder Einstellung einer 
Transportlage 

22 Mittel zur Offnung 

221 Mittel zur kopfbereichsseitigen Offnung 

222 Mittel zur fuBbereichsseiligen Oflnung 

23 Mittel zur Wiedergewinnung von Tabak 

24 Tabak 

25 Mittel zur Separierung von Verpackungsmaterial 

26 Verpackungsmaterial 

27 Mittel zur Vorregistrierung von Banderolen 

28 Banderole 

29 Mittel zur Entwertung von Banderolen 

30 Mittel zur Nachregistrierung von entwerteten Banderolen 

31 Entwertete Banderole 

32 En t wertung sstel le 

33 erste Seitenwandung 

34 zweite Seitenwandung 

35 Welle 

36 Mittel zur Durchtrennung von Zigarettenpackungen 

37 Anbindungsstelle 

38 Filterstopsel 

39 Zigarettenstrangstiick 

40 Mittel zur Auswertung 

41 Mittel zum Transport von abgetrennten Wandungsteilen 

42 Mittel zur Ubernahme von Filterpackungsabschnitten 

43 Mittel zur Ubernahme von Zigarettenpackungsabschnit- 
ten 

44 Filterpackungsabschnitt 

45 Zigarettenpackungsabschnitt 

46 Mittel zur Haltcrung und zum Transport von Filterpak- 
kungsabschnitten 

47 Mittel zum Transport von Zigarettenleerverpackungen 

48 Filterleerverpackung 

49 Erste Trennposition 

50 Mittel zum Ausschieben von Fillers! opseln 

51 Mittel zum Transport von FilterstGpseln 

52 Mittel zum Transport von Filterleerverpackungen 

53 Mittel zur Aufnahme von Filtcrabfall 

54 Mittel zur Aufnahme von Verpackungsmaterial 

55 Mittel zur Halterung und zum Transport von Zigaretten- 
packungsabschnitten 

56 Zweite Trennposition 

57 Mittel zum Ausschieben von Zigarettenstrangsstucken 

58 Zigarettenleerverpackung (mil Inhaltsverpackungsmate- 
rial) 

59 Mittel zum AufreiBen von Zigarettenstrangstucken 

60 Tabaksilo 

61 Zigarettenpapierriickfuhrungslinie 



60 
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62 Tabakruckfuhrungslinie 

63 Milt el zum Transport von Zigarettenstrangstucken 

64 Miuel zur Ruckgewinnung von Banderol en werten 

65 Bewertungszeichen 

66 entwertetes Bewertungszeichen 5 

67 Transport lage/Transportrichiung (Pfeil) 

68 Vcrschlussbereich 

69 Transportlage von Filterpackungsabschnitten 

70 Transportlage von Zigareuenpackungsabschniiten 

71 Miuel zur Ausgabe von riickgewonnenen Banderolen- 10 
werlen 

72 Zigarettenpapicr 

73 Einrichtung 

74 Ubergabe von Zigarettenpackungen 

75 Ubemahme von Zigarettenpackungen 15 

Paten Lan sprue he 

1. Verfahren zur Wertriickgewinnung von ausgeson- 
derten Zigarei.tenpackungen mit vorgegebenen Bewer- 20 
tungszeichen, umfassend folgende wesentliche 
Schritte: 

a) Schleusung (1) von auszusondernden Zigaret- 
tenpackungen in einen und/oder aus einem Aus- 
sonderungsbereich (13), wobei die Schleusung (1) 25 
unter Aufrechterhaltung einer definierten Lage 
der Zigarettenpackungen erfolgt, 

b) Aufrechterhaltung und/oder Einstellung (2) ei- 
ner Transportlage von Zigarettenpackungen aus 
dern Aussonderungsbereich (13) und 30 

c) Transport (3) von lagestabilen Zigarettenpak- 
kungen, denen folgende weitere Schritte zugeord- 
net sind: 

d) Vorregistrierung (8) von Bewertungszeichen 
(65), ~ *> 

e) Entwertung (9) von Bewertungszeichen (65), 

f) Nachregistrierung (10) von enlwerteten Be- 
wertungszeichen (66), 

wobei die Schritte - Vorregistrierung (8) von Bewer- 
tungszeichen (65), Entwertung (9) von Bewertungszei- 40 
chen (28) und Nachregistrierung (10) von entwerteten 
Bewertungszeichen (31) - wahrend des Transports (3) 
der Zigarettenpackungen derart durchgefuhrt werden, 
dass in einem Wertruckgewinnungsbereich (16) eine 
Auswertung (11) der beiden Registricrungen (8, 10) 45 
mit einer Ruckgewinnung (12) der vorgegebenen 
Werte erreichbar ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass zur Schleusung (1) von Zigarettenpackungen 
eine Ubergabe (74) von Zigarettenpackungen und/oder 50 
eine Ubemahme (75) von Zigarettenpackungen gehort, 
wobei vorzugsweise die Ubergabe (74) von Zigaretten- 
packungen von einer Zigarettenverpackungsmaschine 
aus durchgefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, dass zur Wertriickgewinnung von ausge- 
sonderten Zigarettenpackungen mit vorgegebenen Be- 
wertungszeichen auf aufgebrachten Banderolen fol- 
gende wesentliche Schritte durchgefuhrt werden: 

a) Schleusung (1) von Zigarettenpackungen in ei- 60 
nen und/oder aus einem Aussonderungsbereich 
(13), wobei die Ubemahme (75) nach einer Uber- 
gabe (74) der Zigarettenpackungen unter Auf- 
rechterhaltung einer definierten Lage der Zigaret- 
tenpackungen crfolgt, 65 

b) Aufrechterhaltung und/oder Einstellung (2) ei- 
ner Transportlage von Zigarettenpackungen und 

c) Transport (3) von lagestabilen Zigarettenpak- 



kungen, denen folgende weitere Schritte zugeord- 
nei sind: 

d) Vorregistrierung (8) von Banderolen (28), 

e) Entwertung (9) von Banderolen (28), 

0 Nachregistrierung (10) von entwerteten Bande- 
rolen (31), wobei die Schritte - Vorregistrierung 
(8) von Banderolen (28), Entwertung (9) von Ban- 
derolen (28) und Nachregistrierung (10) von ent- 
werteten Banderolen (31) - wahrend des Trans- 
ports (3) der Zigarettenpackungen derart durchge- 
fuhrt werden, dass in einem Wertruckgewin- 
nungsbereich (16) eine Auswertung (11) der bei- 
den Registricrungen (8, 10) mit einer Ruckgewin- 
nung (12) der Banderolen werte erreichbar ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass dem Transport (3) von lagestabilen Ziga- 
rettenpackungen folgende Verfahren sschri tie sich 
wahlwcisc anschlicBcn: 

g) Offnung (4, 4') von Verpackungen, 

h) Trennung (5) von Tabak ^Zigarettenstrang- 
stucken (39) vom Verpackungsmatcrial, 

i) Ubergabe (6) von Tabak (24)/Zigarettenstrang- 
stiicken (39) an einen Tabakruckgewinnungsbe- 
reich (14) und 

k) Ubergabe (7) von Verpackungsmalerial an ei- 
nen Abfallbereich (15). 

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorregistrie- 
rung (8), die Entwertung (9) und die Nachregistrierung 
(10) vor und/oder wahrend der Offnung (4, 4') der Ver- 
packungen erfolgt. 

6. Verfahren nach mindestens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass vor der 
Trennung (5) von Tabak (24)/Zigarettenstrangstticken 
(39) vom Verpackungs material eine Teilung (17) von 
Zigarettenpackungen in mindestens zwei Packungsab- 
schnirte, insbesondere jeweils in einen Zigarettenpak- 
kungsabschnitt und in einen Filterpackungsabschnitt 
erfolgt. 

7. Verfahren nach mindestens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass nach der 
Vorregistrierung (8) von Bewertungszeichen/Bandero- 
len die Teilung (17) der Zigarettenpackungen in vorge- 
gebene Packungsabschnitte erfolgt. 

8. Verfahren nach mindestens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Tei- 
lung (17) vor, wahrend oder nach der Vorregistrierung 
(8), der Entwertung (9) und der Nachregistrierung (10) 
durchgefuhrt wird. 

9. Verfahren nach mindestens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass 

die Schleusung (1) von Zigarettenpackungen (18) in ei- 
nen und/oder aus einem Aussonderungsbereich (13) 
mit einem Miuel (19) zur Schleusung von Zigaretten- 
packungen (18), 

die Aufrechterhaltung und/oder Einstellung (2) einer 
Transportlage von Zigarettenpackungen mit Hilfe eines 
Mittels (21) zur Aufrechterhaltung und/oder Einstel- 
lung einer Transportlage (67), 

der Transport (3) von lagestabilen Zigarettenpackun- 
gen (18) mit Hilfe eines Mittels (20) zum Transport 
von Zigarettenpackungen (18), 

die Offnung (4, 4') von Verpackungen, vorzugsweise 
an zwei sich gegeniiberliegenden Verpackungsseiten 
mit Mitteln (22; 221, 222) zur Offnung von Verpackun- 
gen, 
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die Teilung (17) von Zigarettenpackungen (18) mil 
Mitteln (36) zurDurchtrennung von Zigarettenpackun- 
gen (18) in Packungsabschnitte (44, 45), 
dieTrennung (5) von Tahak (24)/Zigarettenstrangstuk- 
ken (39) vom Verpackungsmaterial (26) wahlweise mil 5 
Mitteln (41) zum Transport von abgetrenmen Wan- 
dungsteilen, mit Mitteln (43) zur Ubernahme von Ziga- 
rettenpackungsabschniuen (45), mil Mitiein (55) zur 
Halterung und zum Transport von Zigarettenpackungs- 
abschnitten (45), mit Mitteln (57) zum Ausschieben 10 
von Zigarettenstrangstiicken (39), mil Mitteln (63) zum 
Transport von Zigaretlenstrangstucken (39) wahlweise 
uber eine Tabak-/Zigareitenstrangstuckruckfuhrungsli- 
nie (62) zu einem Tabak-ZZigarettenstrangstucksilo 
(60), 15 
die Ubergabe (7) von Verpackungsmaterial an einen 
Abfallbereich (15) wahlweise mit Mitteln (41) zum 
Transport von abgctrcnntcn Wandungstcilcn (181. 
182), mit Mitteln (42) zur Ubernahme von Filterpak- 
kungsabschnitten (44). mit Mitteln (46) zur Halterung 20 
und zum Transport von Filterpackungsabschnitien 
(44), wahlweise mil Mitteln (50) zum Ausschieben von 
Filterstopseln (38), wahlweise mil Mitteln (52) zum 
Transport von Filterleerverpackungen (48), mit Mitteln 
(47) zum Transport von Zigaretlenleerverpackungen 25 
(58), wahlweise mit Mitteln (53) zur Aufnahme von 
Filterabfall sowie zu einem Mittel (54) zur Aufnahme 
von Verpackungsmaterial (26), 

die Vorregistrierung (8) von Banderolen (28) mit Mit- 
teln (27) zur Vorregistrierung von Banderolen (28), 30 
die Entwertung (9) von Banderolen (28) mit Mitteln 
(29) zur Entwertung, 

die Nachregistrierung (10) von entwerteten Banderolen 
(31) mit Mitteln (30) zur Regis trierung von entwerteten 
Banderolen (31), 35 
die Auswertung (11) der beiden Registrierungen (8, 10) 
mit Mitteln (40) zur Auswertung und 
die Ruckgewinnung (12) der Banderolenwerte mit 
mindestens einem Mittel (64) zur Ruckgewinnung von 
Banderolenwerten und einem Mittel (71) zur Ausgabe 40 
von ruckgewonhenen Banderolenwerten 
durchgefuhrt wcrden. 

10. Verfahren nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vorregistrierung (8) von Banderolen vorzugsweise 45 
eine Vorregistrierung der Bewertungszeichen (65) auf 
Banderolen (28), die Entwertung (9) von Banderolen 
(28) vorzugsweise eine Zerstorung und/oder Dernar- 
kierung von Bewertungszeichen (65) auf Banderolen 
(28) und die Nachregistrierung (10) von entwerteten 50 
Banderolen vorzugsweise eine Nachregistrierung von 
zerstorten und/oder demarkierten Bewertungszeichen 
(66) auf entwerteten Banderolen (31) darstellen. 

11. Verfahren nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass die 55 
Teilung (17) von Zigarettenpackungen (18) mit Mitteln 
(36) zurDurchtrennung von Zigarettenpackungen (18) 

in mindestens zwei Packungsabschnitte (44, 45) er- 
folgt, wonach die Trennung (5) von Tabak (24)/Ziga- 
rettenstrangstucken (39) vom Verpackungsmaterial 60 
(26) hauptsachlich packungsabschnittsbezogen durch- 
gefuhrt wird. 

12. Verfahren nach mindestens einem der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Trennung (5) von Tabak (24)/Zigarcttcn- 65 
strangstucken (39) vom Verpackungsmaterial (26) 
durch die Teilung (17) der Zigarettenpackungen (18) 
zigarettenpackungsabschnittsbezogen jeweils mit Mit- 
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teln (43) zur Ubernahme von Zigarettenpackungsab- 
schnittcn (45), mil Mitteln (55) zur Halterung und zum 
Transport von Zigarettenpackungsabschnitten (45), 
Mitteln (57) zum Ausschieben von Zigaretlenslrang- 
stucken (39) aus den Zigarettenpackungsabschnitten 
(45) sowie 

filterpackungsabschnittsbezogen mit Mitteln (42) zur 
Ubernahme von Filterpackungsabschnitien (44), mit 
Mitteln (46) zur Halterung und zum Transport von Fil- 
terpackungsabschnitien (44), wahlweise mit Millcln 
(50) zum Ausschieben von Filterstopseln (38) und 
wahlweise mit Mitteln (48) zum Transport von Filter- 
leerverpackungen (48) durchgefuhrt wird. 

13. Verfahren nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aussonderungsbcreich (13) vorzugsweise eine Aus- 
sonderungseinrichtung aufweist, die eine Transport ver- 
packung odcr cincn cincr Zigarcticnvcrpackungsma- 
schine zugehorigen Packschuss-Behalter mit Zigaret- 
tenpackungen in definierter Lage befullt. aus denen die 
ausgesonderten Zigarettenpackungen (Packschuss) mit 
einer definierten Lage entnommen werden konnen, wo- 
bei die tJbernahme (75) von Zigarettenpackungen (18) 
vorzugsweise mit einer definierten Transportlage (67) 
der Zigarettenpackungen (18) beginnl. 

14. Verfahren nach mindestens einem vorhergehenden 
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorregi- 
strierung (8) von Bewertungszeichen (65) auf Bandero- 
len (28) und die Nachregistrierung (10) von zerstorten/ 
demarkierten Bewertungszeichen (66) auf entwerteten 
Banderolen (31) mit einer Auswertung (11) zur Ruck- 
gewinnung (12) verbunden sind, wobei im Wertruck- 
gewinnungsbereich (16) wahlweise eine Datenverar- 
beitungsanlage vorhanden ist, die vorzugsweise minde- 
stens einen zugehorigen Software-Modul ais Mittel 
(40,64) zur Auswertung und zur Ruckgewinnung von 
Banderolenwerten, einschlieBlich mindestens ein Ban- 
derolenzahlsysiem sowie mindestens ein Mittel (71) 
zur Ausgabe von ruckgewonnenen Banderolenwerten 
(Datenausgabeeinheit) en t halt. 

15. Verfahren nach mindestens einem vorhergehenden 
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Auswer- 
tung (11) ein Vergleich von Bewertungszeichen (65) 
der gultigen Banderolen (28) und von zerstorten/de- 
markierten Bewertungszeichen (66) von Banderolen 
(31) in einem Mittel (40) zur Auswertung und in einem 
Mittel (64) zur Ruckgewinnung von Banderolenwerten 
zugrunde liegt. 

16. Einrichtung zur Wcrtriickgewinnung von ausge- 
sonderten Zigarettenpackungen mit vorgegebenen Be- 
wertungszeichen nach dem erfindungsgemaSen Ver- 
fahren, enthaltend im Wesentlichen mindestens Mittel 
(19) zur Schleusung von Zigarettenpackungen (18) in 
einen und/oder aus einer Aussonderungseinrichtung, 
Mittel (21) zur Aufrechtcrhaltung und/oder Einstellung 
einer definierten Transportlage (67) bzw. einer vorge- 
gebenen geometrischen Position von Zigarettenpak- 
kungen (18) und 

Mittel (20) zum Transport von Zigarettenpackungen 
(18), sowie 

Mittel (27) zur Vorregistrierung von Bewertungszei- 
chen (65), 

Mittel (29) zum Entwerten von Bewertungszeichen 
(65), wobei mindestens eine bewertungszeichenbezo- 
gene Entwcrtungsstcllc (32) auf der Banderole (28) 
vorgesehen ist, und 

Mittel (30) zur Nachregistrierung von entwerteten Be- 
wertungszeichen (66). 
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17. Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Mitt el (19) zur Schleusung von Ziga- 
rettenpackungen (18) Mittel zur Ubergabe (74) und/ 
Oder Miuel zur Ubernahme (75) von Zigarettenpackun- 
gen im Aussonderungsbereich (13) enthalien. > 

18. Einrichtung nach vorhergehenden Anspriichen. 
dadurch gekennzeichneu dass die dem Aussonderungs- 
bereich (13) zugeordnete Aussonderungseinrichlung 
im Falle eines Direkianschlusses an eipe Zigarettenver- 
packungsmaschine als Speicher fur die Zigarettenpak- 10 
kungen mil einer definierten Lage ausgebildet oder als 
ein von der Zigareltenverpackungsmaschine abgekop- 
pclter Packschuss-Behalter vorgesehen ist, aus dem die 
ausgesonderten Zigarettenpackungen in einer definier- 
ten Lage entnehmbar sind. 15 

19. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichneu dass die 
Mittel (27, 29, 30) zur Vorregistrierung, Entwcrtung 
und Nachregistrierung auf vorgegebene Bewertungs- 
zeichen auf Banderolen (28) ausgerichtct sind. 20 

20. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

dass sie wahlweise 

Mittel (22) zur Offnung von Zigarettenpackungen (18), 
Mittel (36) zur Durchtrennung von Zigarettenpackun- 25 
gen (18) in Packungsabschnitte (44, 45), 
Mittel (23) zur Wicdergewinnung von Tabak (24)/Zi- 
garettenstrangstiicken (39) und 

Mittel (25) zur Separierung von Verpackungsmaterial 
(26) von Zigarettenpackungen (18) 30 
zur Zerlegung der Zigarettenpackungen (18) enthalt. 

21. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass das 
Mittel (27) zur Vorregistrierung von Banderolen (28) 
vorzugsweise ein Mittel zur Vorregistrierung von Be- 35 
wertungszeichen (65) auf Banderolen (28), dass das 
Mittel (29) zur Entwertung von Banderolen (28) vor- 
zugsweise ein Mittel zur Zerstorung/Demarkierung 
von Bewertungszeichen (65) auf Banderolen (28) und 
dass das Miuel (30) zur Nachregistrierung von entwer- 40 
teten Banderolen (31) vorzugsweise ein Mittel zur 
Nachregistrierung von zerstorten/dernarkierten Bewer- 
tungszeichen (66) auf entwerteten Banderolen (31) dar- 
stellen. 

22. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 45 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass das 
Mittel (30) zur Nachregistrierung von zerstorten/de- 
rnarkierten Bewertungszeichen (66) entweneter Ban- 
derolen (31) derart zu den vorregistrierten Banderolen 
(28) der jeweiligen Zigarettenpackungen (18) positio- 50 
niert angeordnet ist, dass die Entwertung (9), insbeson- 
dere die Entwertungsstelle (32) ausreichend registrier- 
bar, insbesondere optisch erkennbar ist. 

23. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass Er- 55 
kennungssysteme, Kameras und/oder Sensoren in dem 
Mittel (27) zur Vorregistrierung von Bewertungszei- 
chen auf Banderolen (28) und in dem Mittel (30) zur 
Nachregistrierung von zerstorten und/oder demarkier- 
ten Bewertungszeichen (66) entwerteter Banderolen 60 
(31) eingesetzt sind. 

24. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass In- 
formationen zur RUckgewinnung (2) der Banderolen- 
wcrtc, insbesondere als Nachwcis der ausgesonderten 65 
und nachfolgend zerlegten Zigarettenpackungen (18) 
auf Listen, abrechenbaren Chips, Chipkarten und/oder 
dergleichen lesbaren Speicher mi t Banderolen wert-Zu- 
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sammenstcllungen enthalten und aus dem Miuel (71) 
zur Ausgabe von riickgewonnenen Bandcrolcnwcrten 
entnehmbar sind. 

25. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mittel (22) zur Offnung von Zigarettenpackungen (18) 
Mittel zur zweiseitigen Offnung, vorzugsweise Mittel 
(221, 222) zur kopf- und ful3bereichsseiugen Offnung 
darstellen, wobei ab- und/oder aufgeirennte Wan- 
dungsteile (181, 182) den Inhalt der Zigarettenpackun- 
gen (18) freilegen. 

26. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mittel (22; 221, 222) zur Offnung, insbesondere zur 
zweiseiu'gen bzw. kopf- und fuBbereichsseingen OrY- 
nung von Zigarettenpackungen (18) wahlweise uber 
ein Mittel (41) zum Transport von abgetrennten Wan- 
dungstcilcn (181, 182) mit dem Miuel (25) zur Separie- 
rung von Verpackungsmaterial in Verbindung stehen, 
wobei das Mittel (41) zum Transport von abgetrennten 
Wandungsteilen (181, 182) zu einem Mittel (54) zur 
Aufnahme von Verpackungsmaterial (26) fuhrt. 

27. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass nach 
dem Mittel (36) zur Durchtrennung von Zigarettenpak- 
kungen (18) in Packungsabschnitte (44, 45) und vor- 
zugsweise nach dem Mittel (30) zur Nachregistrierung 
von zerstorten/dernarkierten Bewertungszeichen (66) 
entwerteter Banderolen (31) Mittel (42) zur Uber- 
nahme von Filterpackungsabschnitten (44) und Mittel 

(43) zur tJbernahme von Zigarettenpackungsabschnit- 
ten (45) in einer Abzweigung zum Mittel (20) zum 
Transport von Zigarettenpackungen (18) angeordnet 
sind, wobei das Mittel (42) zur Ubernahme von Filter- 
packungsabschnitten (44) und das Mittel (43) zur 
Ubernahme von Zigarettenpackungsabschnitten (45) 
im Aufbau und in der Verarbeitung vorzugsweise ge- 
trennt zueinander angeordnet sind. 

28. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass mit 
dem Mittel (42) zur Ubernahme von Filterpackungsab- 
schnitten (44) wahlweise Mittel (46) zur Haltcrung und 
zum Transport von Filterpackungsabschnitten (44) in 
Verbindung stehen, die die Filterpackungsabschnitte 

(44) haltern und jeweils in eine erste Trennposition 
(49) bringen sowie die mit einem Mittel (50) zum Aus- 
schieben von Filterstopseln (38) aus den Filterpak- 
kungsabschnitten (44) verbunden sind, wobei die Mit- 
tel (46) zur Halterung und zum Transport von Filter- 
packungsabschnitten (44) wahlweise mit dem Mittel 
(42) zur Ubernahme von Filterpackungsabschnitten 
(44) in Verbindung stehen. 

29. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass dem 
Mittel (50) zum Ausschieben von Filterstopseln (38) 
aus Filterpackungsabschnitten (44) wahlweise Mittel 

(51) zum Transport von Filterstopseln (38) und Mittel 

(52) zum Transport von Filter leerverpackungen (48) 
nachgeordnet sind, wobei das Mittel (51) zum Trans- 
port von Filterstopseln (38) mit einem separatcn Mittel 

(53) zur Aufnahme des Filterabfalls und/oder mit dem 
sammelnden Mittel (54) zur Aufnahme von Verpak- 
kungsmaterial (26) in Verbindung steht und wobei das 
Miuel (52) zum Transport von Filterleerverpackungen 
(48) cbenso mit dem Mittel (54) zur Aufnahme von 
Verpackungsmaterial (26) verbunden ist. 

30. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass an 
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das Mittel (43) zur Ubernahme von Zigarettenpak- 
kungsabschniiten (45) ein Mittel (55) zur Halterung 
und zum Transport von Zigarettenpackungsabschnitten 
(45) angeschlossen ist, das die Zigarettcnpackungsab- 
schniue (45) vorzugsweise getrennt von den Filierpak- 5 
kungsabschnitten (44) weg gerichtet haltemd transpor- 
liert. 

31. Einrichtung nach mindestens einem der vorhcrge- 
henden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mittel (55) zur Halterung und zum Transport von Ziga- 10 
rettenpackungsabschnitten (45) vorzugsweise mit ei- 
nem Mitel (57) zum Ausschieben von Zigaretten (39) 
aus den Zigarettenpackungsabschnirten (45) in Verbin- 
dung stehen, wobei die Mittel (55) wahlweise ais ein 
integrierter Teil dem Mittel (43) zur Ubernahme von 15 
Zigarettenpackungsabschnitten (45) zugeordnet sind. 

32. Einrichtung nach mindestens einem der vorhcrgc- 
hcndcn Anspruchc, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Mittel (57) zum Ausschieben von Zigaretten (39) aus 
Zigarettenpackungsabschnitten (45) Mittel (63) zum 20 
Transport von Zigaretten (39) sowie Mittel (47) zum 
Transport von Zigarettenleerverpackungen (58) nach- 
geordnet sind. 

33. Einrichtung nach mindestens einem der vorhcrge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneu dass das 25 
Mittel (47) zum Transport von Zigaretten leerverpak- 
kungen (58) mit dem Mittel (54) zur Aufnahme von 
Verpackungs material (26) verbunden isu in dem die Zi- 
garettenleerverpackungen (58) abgelagert werden. 

34. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 30 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Zigareitenpackungen (18) mit Hilfe des Mitlels (21) 
zur Aufrechterhaltung und Einsteilung einer Transport- 
lage (67) vorzugsweise ineine positionsdefinierte, vor- 
zugsweise waagerechte Lage gebracht und durch zuge- 35 
horige Mittel zur Halterung arretierbar sind; wobei die 
lagestabilen Zigarettenpackungen (18) mit Hilfe des 
Mittels (20) zum Transport von Zigarettenpackungen 
(18) an den Mitteln (221, 222) zur kopf- und fuBbe- 
reichsseitigen Offnung vorbeigefuhrt werden, wobei 40 
die genannten Mittel zur Halterung sowohl im Bereich 
der Zigarettenpackungsabschnitte (45) als auch im Be- 
reich der Filterpackungsabschnitte (44) die zu offnen- 
den Zigarettenpackungen (18) arretieren. 

35. Einrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, dass den Mitteln (22; 221 T 222) zur kopf- und 
fuBbereichsseitigen Offnung von Zigarettenpackungen 
(18) mindestens eine vorzugsweise waagerecht und 
quer zur Transportrichtung (67) gelagerte, angetrie- 
bene Welle (35) zugeordnet ist, die parallel zu den vor- 50 
zugsweise waagerecht gehalterten Zigarettenpackun- 
gen (18) angeordnet und lagerfest ausgebildet sind. 

36. Einrichtung nach mindestens einem der vorhcrge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Mittel (29) zur Entwertung von Bewertungszeichen 55 
(65) auf Banderolen (28) derart ausgebildet und ange- 
ordnet ist, dass die Banderole (28) entsprechend ihrer 
Lage auf dem Verschlussbereich (68) der Zigaretten- 
packungen (18) zerstorbar und damit entwertbar ist. 

37. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 60 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass auf 
der Welle (35) ein fuBseitiges Offnungsmesser (222) 
zur Ab- und/oder Auftrennung des fuBseitigen Wan- 
dungsteiles (182) und ein kopfseitiges Offnungsmesser 
(221) zur Ab- und/odcr Auftrennung des kopfscitigen 65 
Wandungsteiles (181) angebracht sind, wobei je nach 
Bemessung der Zigarettenpackungen (18) das kopfsei- 
tige Offnungsmesser (221) langs der Welle (35) ein- 
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stellbar arretiert werden kann. 

38. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mitiel zur kopf- und fuBbereichsseitigen Offnung von 
Zigarettenpackungen wahlweise einen kleineren Ra- 
dius als das Mittel zur Durchtrennung von Zigaretten- 
packungen haben, wodurch die aufgetrennten Wan- 
dungsteile mit den Packungsabschnitten einseitig in 
Verbindung bleiben. 

39. Einrichtung nach mindestens einem der vorhergc- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass auf 
der gleichen Welle (35) das Mittel (29) zur Entwertung 
von Bewertungszeichen (65) auf Banderolen (28) in 
Ausbildung eines aufgebrachten Anrissdrehmessers 
zur Zerstorung der Bewertungszeichen (65) aufge- 
bracht isu wobei der Radius des Anrissdrehmessers ge- 
ringer als die jeweiligen Radien der beiden Offnungs- 
messer (221, 222) ist. 

40. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruchc. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Radius des Anrissdrehmesser (29) vorzugsweise derart 
ausgebildet ist, dass bei dessen Kontakt mil den Ziga- 
rettenpackungen (18) zumindest die Banderole (28) 
vorzugsweise innerhalb ihrer definiert ausgewiesenen 
Bewertungszeichen (65) zerleill und eniweriel wird, 
wobei das Anrissdrehmesser (29) die Banderole (28) 
entwertend im Bereich der vorgegebenen Bewertungs- 
zeichen (65) vorzugsweise etwa mittig durchschneidet. 

41. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Anrissdrehmesser mit einer anderen Welle an einer an- 
deren S telle im Bereich des Mittels (20) zum Transport 
von Zigarettenpackungen (18) platziert ist, die durch 
die maBgeblichen Bewertungszeichen der Banderolen 
(28) vorgegeben ist. 

42. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Miuel (36) zur Durchtrennung von Zigarettenpackun- 
gen (18) im Bereich der Anbindungsflache (Grenzfla- 
che) (37) zwischen Filterstopsel (38) und Zigaretten- 
strangstiick (24) wie die Offnungsmesser (221, 222) 
ein packungsabschnittsdefiniertes Durchschncidemes- 
ser ist, das sich auf der angetriebenen Welle (35) oder 
wahlweise auf einer zweiten angetricben Welle befin- 
det. 

43. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
kopfbereichsseitige Offnungsmesser (221), das Anriss- 
drehmesser (29) und das Durchschnei denies ser (36) im 
Verhaltnis zur festgelegten Position des fuBbereichssei- 
tigen Offnungsmessers (222) auf einer Welle (35) ein- 
stellbar angeordnet sind. 

44. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Mittel (29) zur Entwertung von Bewertungszeichen 
(65) auf Banderolen (28) bewertungszeichen zugeord- 
net ausgebildet ist, wobei wahlweise vorgegebene 
Schnitte, Lochstanzungen und/oder auch Farbauf- 
drucke als Entwertungen und zur Zerstorung/Demar- 
kierung der Bewertungszeichen (65; 66) der Bandero- 
len (28; 31) vorgesehen sind. 

45. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit von den vorhandenen Zigarettenverpak- 
kungsmaschincn mit hcrstcllcrzugcordnct untcrschied- 
lichen Banderolenlagen auf den Zigarettenpackungen 
(18) das Mittel (29) zur Entwertung von Bewertungs- 
zeichen (65) auf Banderolen (28) variabel wahlbar ist. 
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46. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneU dass das 
Mittel (29) zur Entwenung von Bewerlungszeichen 
(65) auf Banderolen (28) je nach den Umstanden auch 
ein zusatzliches Mittel zur Vcranderung wesentlicher 5 
Aufdrucke auf der Banderole (28) darstellu wobei je 
nach Form der Entwertungsstelle (32) das Mittel (29) 
bauiich in und/oder an den Miueln (22) zur OrTnung 
der Zigareuenpackungen (18) integriert angeordnet ist. 

47. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 10 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneU dass das 
Mittel (36) zur Durchtrennung von Zigaretten- packun- 
gen (18), insbesondere das Durchschneidemesser (36) 
als Mittel (29) zur Entwertung von Bewertungszeichen 
(65) auf Banderolen (28) definiert einsetzbar isu wenn 15 
die packungsaufgebrachten Banderolen (28) und somit 
deren wesendichen Banderolendaten auf den Zigaret- 
icnpackungcn (18) im Bcrcich der packungsinncrhalb 
befindlichen Anbindungsstellen (37) zwischen Zigaret- 
ten-Filterstopsel (38) und Anschluss des Zigaretienta- 20 
baks (24) der Zigaretten (39) aufgebracht sind. 

48. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichneU dass die 
Zigarettenpackungen (18) durch Mittel (21) zur Auf- 
rechLerhaltung und Einslellung der Transportlage/ 25 
Transport rich tung (67) sowohl in eine waagerechte als 
auch in eine winkeldefinierte oder auch senkrechte, 
aufrechte Position einstellbar sind. in der nachfolgend 
die Registrierungen (8, 10), die Entwertung (9) und die 
Ruckgewinnung (12) der Banderolen wertc erfolgen. 30 

49. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichneU dass in 
den Bereichen des Mittels (42) zur Ubernahnie von Fil- 
terpackungsabschnitten (44) und des Mittels (43) zur 
Ubemahme von Zigarettenpackungsabschnitten (45) 35 
die Transportlage (69) von Filterpackungsabschnitlen 
(44) und Transportlage (70) von Zigarettenpackungs- 
abschnitten (45) zur Weiterzerlegung verzweigen und 
unterschiedlich einstellbar sind. 

50. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 40 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
ein der Zigaretten verpackungsmaschine unmitlelbar 
zugehoriges Maschinenteil ist oder als Anschlussgerat, 
das wahlweise an mindestens eine Zigaretten verpak- 
kungsmaschine anschlieBbar isu wobei die ausgeson- 45 
derten Zigarettenpackungen (18) derart verpackt und 
entnehmbar sind, dass sie lagegeordnet dem Maschi- 
nenteil oder dem Anschlussgerat zugefUhrt werden 
konnen, ausgebildet ist. 

51. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 50 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass sie 
neben einer Energieversorgungscinheit mindestens 
eine elekironische Steuer- und/oder Regeleinrichtung 
aufweisu die alle Verfahrensschritte koordiniert ablau- 
fen lasst und die die mil ihr signaltechnisch und pro- 55 
gramrniechnisch in Verbindung stehenden Mittel schal- 
tet. 

52. Einrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichneU dass sie 

in Ausbildung eines Maschinenteils einer Zigareiten- 60 
verpackungsmaschine an die Energieversorgungsein- 
heit und die elektronische Steuer- und/oder Regelein- 
richtung der Zigaretten verpackungsmaschine ange- 
schlossen ist. 
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